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209

NARIZENI VLADY
ze dne 14. kvétna 2001,

kterym se stanovi seznam Zivnosti, jejichZ vykon je podnikatel povinen zajistit pouze fyzickymi osobami
spliiujicimi odbornou zpusobilost stanovenou timto nafizenim

Vlida nafizuje podle § 73a odst. 2 zdkona &. 455/
/1991 Sb., o Zivnostenském podnikdni (Zivnostensky
zakon), ve znéni zdkona &. 356/1999 Sb.:

§1

(1) Seznam Zivnosti, jejichZ vykon je podnikatel
povinen zajistit pouze fyzickymi osobami spliiujicimi
odbornou zpisobilost, a odborné zpisobilosti pro vy-
kon téchto innosti jsou stanoveny v pfiloze k tomuto
nafizeni.

(2) V pfiloze k tomuto nafizeni stanovend od-
borna zpiisobilost se nevztahuje na Ziky stfednich $kol
a U&astniky rekvalifikaénich kurzd p#i vykonu &innosti
v rimci jejich praktického vyuovani, pokud tyto &in-

nosti vykonédvaji pod pfimym dohledem osoby, kterd
odbornou zpisobilost spliuje.

§ 2

Prechodné ustanoveni

Podnikatel, ktery ke dni nabyti d&innosti tohoto
nafizeni zaji¥tuje vykon &innosti v oborech, stanove-
nych v pfiloze k tomuto nafizeni, fyzickymi osobami,
které nesplfiuji odbornou zpiisobilost stanovenou v p¥i-
loze k tomuto nafizeni, miiZe tak &init nejdéle po dobu
3 let ode dne nabyt{ W¢innosti tohoto nafizeni.

§3

Toto nafizeni nabyv4 déinnosti dnem 1. #{jna 2001.

Pfedseda vlidy:

Ing. Zeman v. r.

Ministr primyslu a obchodu:

doc. Ing. Grégr v. r.
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Pfiloha k natizeni vlady &. 209/2001 Sb.

Seznam Zivnosti, jejichZ vykon je podnikatel povinen zajistit pouze fyzickymi osobami
splitujicimi odbornou zpiisobilost, a odborné zptsobilosti pro vykon téchto ¢innosti

Obor Zivnosti Zpisob prokazovani odborné
zpusobilosti
Kosmetické sluzby a) vyuéni list nebo jiny doklad o fadném

ukonceni tfiletého u¢ebniho oboru
kosmeti¢ka, nebo

b) vysvédéeni o ukonéeni studia
ptisludného studijniho oboru stfedni
odborné 3koly, jehoz délka je krat3i nez
4 roky, nebo

¢) vysvédceni o maturitni zkousce

v ptisluSném studijnim oboru stfedni
odborné 8koly nebo stfedniho odborného
uciliSt¢ nebo gymnazia s ptedméty
odborné ptipravy, nebo

d) diplom nebo jiny doklad o absolvovani
bakalafského nebo magisterského
studijniho programu v oboru (oblasti)
Zivnosti, nebo

€) osvédCeni o rekvalifikaci nebo jiny
doklad o odborné zpisobilosti vydany
instituci akreditovanou Ministerstvem
Skolstvi, mladeZe a t¢lovychovy nebo
pfisluSnym ministerstvem, do jehoz
pusobnosti patéi odvétvi, v némz je
Zivnost provozovana, nebo

f) doklad o vykonani kvalifika¢ni zkousky
pied komisi sloZenou ze zastupcii
piislusného Zivnostenského ufadu,
prisludné stredni odborné 8koly, nebo
sttedntho odborného ucilisté, jakoZ

1 ptisluSného Zivnostenského
spolecenstva, je-li zfizeno, nebo

g) doklad o vykonéni zkousky podle
vyhlagky vydané ministerstvem, do jehoZ
pusobnosti patii odvétvi, v némz je Zivnost
provozovana (§ 73a odst. 3 Zivnostenského
zakona), nebo
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h) doklad o vykonani tfileté praxe v oboru
v nezavislém postaveni

(§ 2 a § 23 obchodniho zakoniku) nebo

v pracovnépravnim vztahu

Pedikiira, manikira a) vyuéni list nebo jiny doklad o fadném
ukonceni ttiletého u¢ebniho oboru
kosmetic¢ka, nebo

b) vysv&dCeni o ukonceni studia
pfislusného studijniho oboru stiedni
odborné $koly, jehoZz délka je krat$i nez
4 roky, nebo

¢) vysvéd¢eni o maturitni zkousce

v pfislu§ném studijnim oboru stfedni
odborné skoly nebo stiedniho odborného
ucilisté nebo gymnazia s ptredméty
odborné pfipravy, nebo

d) diplom nebo jiny doklad o absolvovéni
| bakaléaiského nebo magisterského
studijniho programu v oboru (oblasti)
Zivnosti, nebo

e) osvédceni o rekvalifikaci nebo jiny
doklad o odborné zptsobilosti vydany
instituci akreditovanou Ministerstvem
$kolstvi, mladeZe a t€lovychovy nebo
pfisluinym ministerstvem, do jehoz
pusobnosti patéi odvétvi, v némz je
Zivnost provozovana, nebo

f) doklad o vykonani kvalifikaéni zkousky
pted komisi sloZenou ze zé&stupcil
pfisludného Zivnostenského tfadu,
ptisluiné stiedni odborné 3koly nebo
sttedniho odborného u¢ilisté, jakoz

i pfislusného Zivnostenského
spoleCenstva, je-li ziizeno, nebo

g) doklad o vykonani zkousky podle
vyhlasky vydané ministerstvem, do jehoZ
pusobnosti patii odvétvi, v némzZ je Zivnost
provozovana (§ 73a odst. 3 Zivnostenského
zakona), nebo

h) doklad o vykondani tfileté praxe v oboru
v nezavislém postaveni

(§ 2 a § 23 obchodniho zakoniku) nebo

v pracovnépravnim vztahu
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Privodcovska ¢innost
a) horska

a) osvédceni o rekvalifikaci nebo jiny
doklad o odborné zptisobilosti vydany
instituci akreditovanou Ministerstvem
Skolstvi, mladeZe a télovychovy nebo
pfislu§nym ministerstvem, do jehoz
pusobnosti patfi odvétvi, v némz je
Zivnost provozovana, nebo

b) doklad o vykonani zkousky podle
vyhlasky vydané ministerstvem, do jehoZ
pusobnosti patti odvétvi, v némz je Zivnost
provozovana (§ 73a odst. 3 zivnostenského
zakona), nebo

¢) doklad o vykonani tfileté praxe v oboru
v nezavislém postaveni

(§ 2 a § 23 obchodniho zakoniku) nebo

v pracovnépravnim vztahu

b) télovychovna a sportovni

a) doklad o absolvovani vyssi odborné
Skoly t€lovychovného sméru, nebo

b) diplom nebo jiny doklad o absolvovani
bakalafského nebo magisterského
studijniho programu v oblasti télesna
vychova a sport, nebo

¢) osvédCeni o rekvalifikaci nebo jiny
doklad o odborné zptisobilosti vydany
instituci akreditovanou Ministerstvem
Skolstvi, mladeze a télovychovy nebo
ptislu$nym ministerstvem, do jehoz
pusobnosti patifi odvétvi, v némZ je
Zivnost provozovana, nebo

d) doklad o odborné zptisobilosti vydany
vzde€lavaci instituci télovychovného
zaméfeni

(napf. vzdélavaci instituce t€lovychovnych
svazil), nebo

¢) doklad o vykonani zkousky podle
vyhlaSky vydané ministerstvem, do jehoZ
pusobnosti patfi odvétvi, v némz je Zivnost
provozovana (§ 73a odst. 3 Zivnostenského
zékona), nebo

f) doklad o vykonénfi ttileté praxe v oboru
v nezavislém postaveni

(§ 2 a § 23 obchodniho zakoniku) nebo

v pracovnépravnim vztahu
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¢) v oblasti cestovniho ruchu

a) doklad o stfedoskolském vzdélani
ukon¢eném maturitni zkouSkou v oblasti
cestovniho ruchu, nebo

b) doklad o absolvovani vy$si odborné
Skoly v oblasti cestovniho ruchu, nebo

¢) diplom nebo jiny doklad o absolvovani
bakalatského nebo magisterského
studijniho programu v oblasti cestovniho
ruchu, nebo

d) doklad o vykonani zkousky podie
vyhlaSky vydané ministerstvem, do jehoz
pusobnosti patii odvétvi, v némz je Zivnost
provozovana (§ 73a odst. 3 Zivnostenského
zakona), nebo

¢) osv€dceni o rekvalifikaci nebo jiny
doklad o odborné zptsobilosti vydany
instituci akreditovanou Ministerstvem
Skolstvi, mladeZe a t€lovychovy nebo
pfisluSnym ministerstvem, do jehoz
pisobnosti patfi odvétvi, v némz je
Zivnost provozovana, a doklad o vykonani
dvouleté praxe v privodcovské ¢innosti
v oblasti cestovniho ruchu, nebo

f) osvédeeni vydané pro vykon
privodcovské ¢innosti Ministerstvem
obchodu a cestovniho ruchu pfipadné
Ministerstvem hospodaftstvi v dobé od
1.1.1992 do 31.12.1995, nebo

g) doklad o vykonani tf{leté praxe

v pravodcovské ¢innosti v oblasti
cestovniho ruchu v nezavislém postaveni
(§ 2 a § 23 obchodniho zakoniku) nebo

v pracovnépravnim vztahu

Poskytovani télovychovnych
sluzeb

a) doklad o absolvovani vy$§i odborné
Skoly t€lovychovného sméru, nebo

b) diplom nebo jiny doklad o absolvovani
bakalafského nebo magisterského
studijniho programu v oblasti t&€lesna
vychova a sport, nebo

¢) osv&dceni o rekvalifikaci nebo jiny
doklad o odborné zptisobilosti vydany
instituci akreditovanou Ministerstvem
Skolstvi, mladeZe a t€lovychovy nebo
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jinym ministerstvem, do jehoZ ptisobnosti
patfi odvétvi, v némz je Zivnost
provozovéna, nebo

d) doklad o odborné zpusobilosti vydany
vzdélavaci instituci t&€lovychovného
zaméreni

(napf. vzdélavaci instituce té€lovychovnych
svazi), nebo

e) doklad o vykonani zkousky podle
vyhlasky vydané ministerstvem, do jehoz
pusobnosti patii odvétvi, v némz je Zivnost
provozovana (§ 73a odst. 3 Zivnostenského
zakona), nebo

f) doklad o vykonani tfileté praxe v oboru
v nezavislém postaveni

(§ 2 a § 23 obchodniho zakoniku) nebo

v pracovnépravnim vztahu

Yodni zachranarska sluzba

a) osvédCeni o rekvalifikaci nebo jiny
doklad o odborné zptisobilosti vydany
instituci akreditovanou Ministerstvem
Skolstvi, mladeZe a t€lovychovy nebo
jinym ministerstvem, do jehoZ pisobnosti
patii odvétvi, v némz je Zivnost
provozovana, nebo

b) doklad o specializaci batisky zachranai-
potapéc, nebo

c) doklad o vykonani zkousky podle
vyhlaSky vydané ministerstvem, do jehoZ
pusobnosti patfi odvétvi, v némz je Zivnost
provozovéna (§ 73a odst. 3 Zivnostenského
zakona), nebo

d) doklad o vykonani tfileté praxe v oboru
v nezavislém postaveni

(§ 2 a § 23 obchodniho zakoniku) nebo

v pracovnépravnim vztahu

Cinnosti, p¥i kterych je
poruloviana integrita lidské kizZe

a) odborna zptisobilost podle § 8 odst. 2
nebo § 3 odst. 1 vyhlasky ¢&. 77/1981 Sb.,
o zdravotnickych pracovnicich a jinych
odbornych pracovnicich ve zdravotnictvi,
obor: vieobecna (zdravotni) nebo détska
sestra nebo porodni asistentka (Zenska
sestra) nebo 1ékat, nebo
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b) vyu€eni v oboru kosmeticka

a osvédcCeni o rekvalifikaci

nebo jiny doklad o odborné zpusobilosti
pro tyto ¢innosti vydany instituci
akreditovanou Ministerstvem $kolstvi,
mladeze a télovychovy nebo Ministerstvem
zdravotnictvi, nebo

¢) doklad o vykonani zkousky podie
vyhlasky vydané ministerstvem, do jehoZz
pusobnosti patfi odvétvi, v némz je Zivnost
provozovana (§ 73a odst. 3 Zivnostenského
zakona)

Masérské, rekondicni a regeneracni
sluzby

a) vyucni list nebo jiny doklad o fadném
ukonceni tfiletého u¢ebniho oboru se
zaméfenim na sportovni a rekondiéni
masaze, nebo

b) doklad o absolvovéani stfedni
zdravotnické Skoly zakon¢ené maturitni
zkouskou v oboru rehabilita¢ni pracovnik
¢i fyzioterapeut nebo stiedni Skoly
zakon¢ené maturitni zkouskou

v oboru zaméfeném na sportovni

a rekondiéni maséze, nebo

c) doklad o absolvovani vyssi zdravotnické
Skoly v oboru diplomovany fyzioterapeut,
nebo

d) doklad o absolvovéni lékatské fakulty
a dosaZeni odborné zpusobilosti

v oborech fyzioterapie, balneologie

a léebné rehabilitace &i t€lovychovného
l1ékatstvi nebo diplom nebo jiny doklad

o absolvovani bakalafského nebo
magisterského studijniho programu

v oborech fyzioterapie, balneologie

a 1é¢ebné rehabilitace, nebo

¢) doklad o absolvovani kvalifika¢niho
kurzu zakonceného zavére¢nou zkouskou,
pofaddaného zdravotnickym zafizenim
povéienym Ministerstvem zdravotnictvi

k ptiprav€ maséra v kategorii nizSich
zdravotnickych pracovniki, nebo

f) osvéd&eni o rekvalifikaci nebo jiny
doklad o odborné zptisobilosti vydany
instituci akreditovanou Ministerstvem
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Skolstvi, mladeze a té€lovychovy nebo
jinym ministerstvem, do jehoZ plisobnosti
patii odvétvi, v némz je Zivnost
provozovana, nebo

g) doklad o vykonani zkousky podle
vyhlasky vydané ministerstvem, do jehoZ
pusobnosti patii odveétvi, v némz je Zivnost
provozovana (§ 73a odst. 3 Zivnostenského
zakona), nebo

h) doklad o vykonani ttileté praxe v oboru
v nezavislém postaveni

(§ 2 a § 23 obchodniho zdkoniku) nebo

v pracovn€pravnim vztahu

Provozovani solarii

a) osvédcCeni o rekvalifikaci

nebo jiny doklad o odborné zptisobilosti
pro tuto ¢innost vydany instituci
akreditovanou Ministerstvem $kolstvi,
mladeze a télovychovy nebo Ministerstvem
zdravotnictvi pro provozovani solérii, nebo
b) doklad o vykonani tfileté praxe v oboru
v nezéavislém postaveni

(§ 2 a § 23 obchodniho zakoniku) nebo

v pracovnépravnim vztahu

Péce o dité do 3 let véku
v dennim reZimu

a) doklad o absolvovani stéedni
zdravotnické $koly ukondené maturitni
zkouSkou v oboru détska sestra nebo
vSeobecna sestra, nebo

b) doklad o absolvovani vyssi zdravotnické
Skoly v oboru détska sestra nebo
vSeobecna sestra, nebo

¢) diplom nebo jiny doklad o absolvovani
bakalafského nebo magisterského
studijniho programu v oblasti
oSetfovatelstvi, nebo

d) osvédceni o rekvalifikaci

nebo jiny doklad o odborné zptsobilosti
pro tuto ¢innost vydany instituci
akreditovanou Ministerstvem Skolstvi,
mladeze a t€lovychovy nebo Ministerstvem
zdravotnictvi, nebo

e) doklad o vykonéni zkousky podle
vyhlasky vydané ministerstvem, do jehoZ
pusobnosti patii odvétvi, v némz je Zivnost




Strana 4658 Sbirka zikont & 209 / 2001 Castka 80

provozovana (§ 73a odst. 3 zivnostenského
zakona), nebo

f) doklad o vykonani tfileté praxe v oboru
v nezévislém postaveni

(§ 2 a § 23 obchodniho zdkoniku) nebo

v pracovnépravnim vztahu

Obchod se zviFaty uréenymi pro
zajmové chovy

a) diplom nebo jiny doklad o absolvovani
bakalatského nebo magisterského
studijniho programu v oblasti veterinarni
lékafstvi a hygiena nebo zootechnika nebo
v oboru se specializaci na chovatelstvi
zvifat, nebo

b) doklad o absolvovani vy3s§i odborné
Skoly v oboru zaméfeném na chovatelstvi
zvifat nebo zootechniku nebo
veterinafstvi, nebo

¢) doklad o absolvovani stfedoskolského
vzdélani zakon¢eného maturitni zkouskou
ve studijnich oborech zaméfenych na
chovatelstvi zvirat nebo zootechniku nebo
veterinafstvi, nebo

d) doklad o absolvovani u¢ebniho nebo
studijniho oboru zamé&feného na
chovatelstvi zvifat nebo zootechniku, nebo
¢) osvéd¢eni o rekvalifikaci

nebo jiny doklad o odborné zphisobilosti
pro tuto ¢innost vydany instituci
akreditovanou Ministerstvem Skolstvi,
mlédeze a télovychovy nebo Ministerstvem
zemédélstvi, nebo

f) doklad o vykonani tfileté praxe v oboru
v nezavislém postaveni

(§ 2 a § 23 obchodniho zdkoniku) nebo

v pracovnépravnim vztahu
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210

NARIZENf VLADY
ze dne 21. kvétna 2001,
kterym se stanovi technické poZadavky na tlakové nidoby na pfepravu plynt

Vlida nafizuje podle § 22 zikona &. 22/1997 Sb.,
o technickych poiadzvcfch na vyrobky a 0 zméné a do-
plnéni n&kterych zikond, ve znéni zdkona &. 71/2000
Sb., (dile jen ,,zdkon“) k provedeni § 12 odst. 1 a4, § 11
odst. 2 a § 13 odst. 2 a 4 zdkona:

§1

(1) Timto nafizenim se stanovi technické poZa-
davky na tlakové nidoby na pfepravu plynt (dile jen
»tlakové nidoby*).

(2) Za tlakové nidoby se pro tdéely tohoto nafi-
zen{ povaZuji pfenosné tlakové nidoby na pfepravu
plynd, v nichZ miiZe byt dosaZen nebo vyvinut pfetlak
vEt3 neZ 0,05 MPa (0,5 bar).

(3) Stanovenymi vyrobky podle § 12 odst. 1 z3-
kona jsou tlakové nidoby.
(4) Tlakové niddoby se rozliSuji na

a) svafované lahve na plyny z nelegované oceli, vy-
ribéné z nékolika &isti, o efektivni tloustce stény
5 mm nebo mensi, schopné opakovaného plnéni,
o objemu od 0,51 do 150 1 v&etné, uréené k plnéni
stlaenymi, zkapalnénymi nebo rozpusténymi
plyny, s vyjimkou zkapalnénych plynii o velmi
nizké teploté a acetylenu, a k jejich pfepravé; vy-
poétovy pfetlak (P},) t&chto lahvi nesmi pfekrodit
6 a,

b) beze$vé ocelové lahve na plyny, vyribéné z jed-
noho kusu, schopné opakovaného plnéni a pte-
iravy, o objemu od 0,5 | do 150 1 véetné, uréené

plnéni stlatenymi, zkapalnénymi nebo rozpusté-
nymi plyny, bez ohledu na podet hrdel,

c) beze§vé lahve na plyny z nelegovaného hliniku
a hlinikovych slitin, vyridbéné z jednoho kusu,
schopné opakovaného plnéni a pfepravy, o objemu
od 0,5 | do 150 | véetné, urdené i plnéni stlade-
nymi zkapalnénymi nebo rozpu§ténymi plyny.

(5) Toto nafizeni se nevztahuje na

a) beze§vé ocelové lahve vyrobené z austenitické
oceli,

b) beze$vé lahve ze slitiny hlintku se zaru€enou nej-
niZ3{ pevnosti v tahu v&t3{ neZ 500 MPa,

c) beze§vé lahve, u nichZ se p¥i uzavirini dna pfidivd
kov,

d) tlakovi zaf{zeni, jednoduché tlakové nidoby a ae-
rosolové rozpraSovade podle zvldStnich privnich
predpist,”)

e) nidoby specidlné navrZené pro jaderné wlely, je-
jichZ porucha miiZe zpisobit dnik radioaktivity,

f) nidoby specidlné urené pro umisténi na lodich
a v letadlech nebo pro jejich pohon,

g) potrubi a potrubni rozvody.

§2
(1) Technické pozadavky na tlakové nidoby (dile
jen ,zékladni poZadavky®)

a) podle § 1 odst. 4 pism. a) jsou uvedeny v &sti L
pfilohy &. 1,

b) podle § 1 odst. 4 pism. b) jsou uvedeny v &isti L.
pfilohy &. 2,

c) podle § 1 odst. 4 pism. c) jsou uvedeny v &sti L
ptilohy &. 3.

(2) Technické parametry a propoéty uvedené
v pfilohich k tomuto nafizeni nejsou p¥ekdZkou k po-
uZit{ pfslusnych &eskych technickych norem.?)

§ 3

(1) Pfed uvedenim tlakovych nddob na trh vy-
robce nebo dovozce zajisti posouzeni shody [§ 12
odst. 4 pism. b) zikona] vzorku (prototypu) tlakové
nidoby autorizovanou osobou (déli jen ,EHS schvi-
lenf vzoru®) podle § 5.

) Vl)’rrobce nebo dovozce kromé& EHS schvaleni
vzoru u tlakovych nddob zajisti ovéfeni shody [§ 12

!y Natizeni vlidy & 182/1999 Sb., kterym se stanovi technické po¥adavky na tlakovi za¥izeni, ve znéni nafizen{ vlidy

&. 290/2000 Sb.

Nafizeni vlady & 175/1997 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na jednoduché tlakové nddoby, ve znéni nafizeni

vlidy &. 80/1999 Sb. a nafizeni vlddy &. 285/2000 Sb.

Nafizeni vlady & 194/2001 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na aerosolové rozprasovace.

2) § 4 zdkona & 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zikont, ve znéni zikona

&. 71/2000 Sb.
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odst. 4 pism. f) zdkona] vyrobku s certifikovanym ty-
pem vyrobku (dile jen ,EHS ovéfeni®) podle § 6 s vy-
jimkou
a) svafovanych lahvi na plyny z nelegované oceli
o objemu do 1 litru,

b) beze$vych ocelovych lahvi na l}{:lyny se zkuSebnim
ptetlakem pf#i hydraulické zkousce do 12 MPa
a o objemu do 1 litru,

c) beze$vych lahvi na plyny z nelegovaného hliniku
a hlinikovych slitin se zkuSebnim pfetlakem pfi
hydraulické zkousce do 12 MPa a o objemu do
1 litru.

(3) ProhléSeni o shod& se vypracovivi v &eském
jazyce a obsahuje tyto nileZitostu:

a) identifikaéni idaje o vyrobci nebo dovozci, ktery
prohlddeni o shodé vydiv4, (jméno a pfijmeni,
trvaly pobyt, misto podnikdn{ a identifikaéni &islo
u fyzické osoby nebo obchodni firmu, sidlo a iden-
tifikadni &islo u pravnické osoby),

b) identifikaéni ddaje o tlakovych niddobich (napfi-
klad nézev, typ, znalka, provedeni), u dovidZenych
vyrobkii téZ udaje o vyrobci,

c) popis a funkce tlakovych nidob a vyrobcem, po-
pfipadé dovozcem uréeny tdéel jejich pouZiti,

d) ddaje o pouZitém zpisobu posouzeni shody,

e) seznam technickych pfedpisti pouZitych p¥i po-
souzeni shody,

f) ddaje o autorizované osob& (obchodni firmu,

sidlo, identifika&n{ &islo) a evidenéni &islo a datum
vydan{ jejtho nilezu,

g) potvrzeni vyrobce nebo dovozce o tom, Ze tlakové
nidoby splfiuji zikladni poZadavky a jsou bez-
peéné za podminek obvyklého, poptipad€ vyrob-
cem nebo dovozcem uréeného pouZiti,

h) datum a misto vydini prohldSeni o shodg, jméno
a funkce odpovédné osoby vyrobce nebo dovozce
a jeji podpis.

§4

(1) Cinnosti vyrobce, pokud je tak déle stanoveno
timto nafizenim, miZe zajistit jim zplnomocnénd
osoba se sidlem, mistem podnikidni nebo trvalym po-
bytem v &lenskych stitech Evropského spole€enstvi
(déle jen ,zplnomocnény zistupce®).

(2) Pfed uvedenim tlakovych nidob na trh vy-
robce nebo zplnomocnény zistupce zajiStuje EHS
schvileni vzoru podle § 5; u tlakovych nidob, které
podléhaji i EHS ovéfeni, vyrobce na kaZdou tlakovou
nddobu, kterd vyhovuje schvilenému vzoru, umistuje
znacku EHS schvileni vzoru

a) podle bodu 2 &isti IIL. pfilohy & 1 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. a),

b) podle bodu 2 &isti III. pfilohy &. 2 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. b),

c) podle bodu 2 &sti III. pfilohy & 3 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. c).

(3) Vyrobce nebo zplnomocnény zésu&pce kromé&
EHS schvileni vzoru u tlakovych nddob zajisti
EHS ovéfeni podle § 6 s vyjimkou

a) svafovanych lahvi na plyny z nelegované oceli
o objemu do 1 litru,

b) bezeSvych ocelovych lahvi na plyny se zkuSebnim
pfetlakem pfi hydraulické zkousce do 12 MPa
a 0 objemu do 1 litru,

¢) bezeSvych lahvi na plyny z nelegovaného hliniku
a hlinfkovych slitin se zkuSebnim pfetlakem pf#i
hydraulické zkousce do 12 MPa a o objemu do
1 litru.

(4) V pftipadg, Ze tlakovd nidoba spliiuje poZa-
davky tohoto nafizen{, umisti po provedeni EHS ové-
feni autorizovani osoba na tlakovou nidobu znacku
dilétho nebo koneéného EHS ovéfeni

a) podle bodu 3 &sti III. pfilohy & 1 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. a),

b) podle bodu 3 &&sti III. pflohy &. 2 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. b),

c) podle bodu 3 &isti III. pfilohy & 3 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. c).

v

(5) Jestlize tlakovd nidoba EHS ovéfeni nepo-
dléhi a spliiuje pozadavky tohoto nafizeni nebo se
shoduje se schvilenym vzorem, umisti vyrobce na tla-
kovou nidobu zvl4stni zna&ku EHS schvileni vzoru

a) podle bodu 2.4.2 &3sti II1L. pfilohy &. 1 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. a),

b) podle bodu 2.4.2 &4sti II1. pfilohy &. 2 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. b),

c) podle bodu 2.2 &sti IIL. pfilohy &. 3 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. c).

(6) Na kaZdou nidobu a jeji pfisluSenstvi musi
byt viditelng, &itelné a nesmazatefné umistény znacky
EHS podle tohoto nafizeni. Znatky nebo népisy, které
by bylo moZné zaménit se zna&kami EHS, nesmi byt
na nidobé& nebo jejim pfisluSenstvi pouZity.

§ 5

(1) EHS schvalovani vzoru je postup, pfi kterém
autorizovani osoba zkouskami

a) podle bodu 3 &isti II. pfilohy & 1 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. a),

b) podle bodu 3 &isti II. pfilohy & 2 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. b),

c) podle bodu 3 &isti II. pfilohy & 3 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. c)

posuzuje shodu vzorku (prototypu) tlakové nidoby se
zékladnimi poZadavky a potvrzuje, Ze vzorek tlakové
nidoby témto poZadavkiim odpovidi.
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(2) Pokud vzorek (prototyp) tlakové nidoby od-
povidd zikladnim poZadavkim, vystavi autorizovand
osoba certifikit EHS schvileni vzoru

a) podle bodu 4 &isti II. pfilohy &. 1 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. a),

b) podle bodu 4 &isti II. pfilohy & 2 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. b),

c) podle bodu 4 &isti II. pfilohy &. 3 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. c).

(3) Jestlize autorizovand osoba zjisti, Ze vyrobend
divka tlakovych niddob nevyhovuje schvilenému
vzoru, pisemné ozndmi vyrobeci, aby provedl odpovi-
dajici zmény ve vyrobé; jestlize vyrobce tyto zmény
neprovede, autorizovand osoba certifikdt zru3f (§ 11a
odls)t. 3 zikona).

§6

(1) EHS ové&fovéani je postup, pfi kterém autori-
zovani osoba na stanoveném poctu vzorkd tlakovych
nidob ovéfi, zda

a) tlakovd nidoba vyhovuje poZzadavkim tohoto na-
fzeni
1. podle bodu 6 &isti IL. pflohy &. 1 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. a),

2. podle bodu 6 &isti II. pfilohy &. 2 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. b),

3. podle bodu 6 &sti II. pfilohy &. 3 u tlakovych
nidob podle § 1 odst. 4 pism. c),

b) tlakovd nddoba pfisludi do kategorie, u které se
provadi EHS schvileni vzoru, a zda schvilenému
vzoru vyhovuje; pfi postupu podle § 4 téZ zjiStuje,
zda je oznalena znalkou EHS schvileni vzoru
podle § 4 odst. 2.

(2) V ptipadé postupu podle § 4 autorizovand
osoba téZ ovéfi, zda tlakova nidoba vyhovuje poZadav-
kiéim na umisténi znadek podle tohoto nafizeni.

(3) Pfi splnéni poZzadavki uvedenych v odstavei 1
vyd4 autorizovani osoba certifikit EHS ovéfeni

a) podle &asti V. pfilohy &. 1 u tlakovych nddob podle
§ 1 odst. 4 pism. a),

b) podle &asti VIL pfilohy & 2 u tlakovych nidob
podle § 1 odst. 4 pism. b),

c) podle &asti V. pfilohy &. 3 u tlakovych nddob podle
§ 1 odst. 4 pism. c).

§7

(1) Toto nafizeni nabyvi W¢innosti dnem 1. ledna
2002, s vyjimkou ustanoveni § 4, bodu 5 &sti II. a &4s-
ti IIL. pfiloh 1 aZ 3 k tomuto nafizeni, které nabyvaji
déinnosti dnem vstupu smlouvy o pfistoupeni C);Zke
republiky k Evropské unii v platnost.

(2) Dnem vstupu smlouvy o ptistoupeni Ceské
republiky k Evropské unii v platnost pozbyvéd plat-
nosti § 3.

Pfedseda vlidy:
v z. PhDr. Spidla v. r.

1. mistopfedseda vld
a ministr price a socidlnich véci

Ministr primyslu a obchodu:

doc. Ing. Grégr v. r.

UPOZORNENI ODBERATELUM

Pfilohy &. 1 aZ 3 k nafizen{ vlady & 210/2001 Sb., kterym se stanovi technické poZzadavky na tlakové nidoby
na pfepravu plynd, se vyhlasuji v samostatné pfiloze této &istky vydivané soulasné (str. 4665 —4768).

Redakce
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Pfiloha &. 1 k nafizeni vlidy & 210/2001 Sb.

TECHNICKE POZADAVKY NA SVAROVANE LAHVE NA PLYNY
Z NELEGOVANE OCELI
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CAST I.: Technické pozadavky

1.2

1.3

SYMBOLY A POJMY

Symboly maji nasledujici vyznam:

Pn

P,

an’t

A O o

-

D= = .

Vv
z

Zkusebni pretlak pfi hydraulické zkousce (vypoétovy pretlak)
v 0,1 MPa;

pretlak pfi roztrzeni lahve zméfeny pfi zkou$ce na roztrzeni
v 0,1 MPa;

fv v

nejmensi hodnota meze kluzu zaruena vyrobcem lahvi pro
zhotovenou lahev v MPa;

nejmensi hodnota pevnosti v tahu zaruéena materialovou normou
v MPa;

skuteéna pevnost v tahu v MPa;

vypoctova nejmensi tloustka stény valcového plasgté v mm:
vypoctova nejmensi tloustka zaobleného dna v mm;
jmenovity vnéjSi pramér lahve v mm:;

vnitfni polomér zaobleni konvexniho dna v mm;

vnitini polomér zaobleni v pfechodové oblasti konvexniho dna v
mm;

vnéjSi vySka zaoblené ¢asti dna lahve v mm;
vySka valcoveé Casti zaobleného dna lahve v mm:;
délka plasté lahve namahaného pietlakem v mm;
taznost zakladniho materialu v %;

pocatec¢ni objem lahve v okamziku zvySovani pretlaku pfi zkousce
na roztrzeniv |,

konecny objem lahve pfi roztrzeni v I;

soucinitel hodnoty svaru.

Pro ucCely této pfilohy se "pfetlakem pfi roztrzeni" rozumi pretlak pfi
dosazeni plastické nestability, to je nejvy3si pretlak dosazeny pfi zkousce
na roztrzeni.

Normalizaéni zihani

Termin "normalizaéni Zihani" se v této pfiloze pouziva ve smyslu definice
podle odstavce 68 normy EURONORM 52-83.
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1.4

2.1
2.1.1

2.1.2

2.1.3

214

2.1.5

216

2.2

2.3
2.3.1

2.3.1.1

a =

20

Ph )
Re

Y%

Odstranéni vnitfniho pnuti

Termin "odstranéni vnitfniho pnuti" se vztahuje k tepelnému zpracovani,
kterému se podrobuje zhotovena lahev a béhem kterého se lahev ohfiva

rm v

zbytkovych pnuti.
POZADAVKY NA PROVEDENI LAHVi A PRISLUSENSTVi

Materialy

Materialem pouZitym k vyrobé plastl namahanych pretlakem se rozumi
ocel podle normy EURONORM 120-83.

VSechny Casti télesa lahve a vSechny &asti k nému pfivafené jsou
vyrobeny ze vzajemné kompatibilnich materiai{.

Pridavné materialy pro svafovani jsou voleny tak, Ze vlastnosti vzniklych
svarl jsou rovnocenné s vlastnostmi stanovenymi pro zakladni material.

Klahvim se pfedloZi osvédéeni o rozboru taveb oceli dodanych pro
vyrobu €asti namahanych pretlakem.

Mimo to lze provést nezavisié chemické rozbory. Tyto rozbory se
provedou na zkusebnich vzorcich odebranych bud z materiali ve stavu
dodaném vyraobci lahvi nebo ze zhotovenych lahvi.

Vyrobce pfedkiadd autorizované osobé vysledky metalurgickych
a mechanickych zkou$ek a rozborl provedenych na svarech, véetné
popisu zavedenych svafovacich metod a postup(, které Ize pokladat za
reprezentativni pro svary zhotovené béhem vyroby.

Tepelné zpracovani

Lahve se dodavaji bud ve stavu normaliza¢né Zihaném nebo ve stavu
po odstranéni vnitiniho pnuti s potvrzenim vyrobce, Ze lahve byly po
provedeni vSech svarl podrobeny tepelnému zpracovani a pouzity postup
tepelného zpracovani. Lokalni tepelné zpracovani neni povoleno.

Vypocty casti namahanych pretlakem

Tloustka stény valcoveho plasté lahve v kterémkoli bodé plasté
namahaného pretlakem nesmi byt mensi nez tloustka vypoctena podie
vzorce:

u lahvi bez podélnych svar(:
D

+ P,
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2.3.1.2  ulahvi s podéinymi svary:

P, D
R,
4/

S
S0

a=
20

Z+ P,

Z se pfitom rovna:

- 0, 85, jestlize vyrobce provadi rentgenografickou kontrolu kfizeni svarti
do vzdalenosti 100 mm od kfiZzeni v pfipadé podéiného svaru a po
délce 50 mm (na kazdou stranu od kfizeni 25 mm) v pfipadé
obvodovych svaril. Rentgenograficky se od kazdého stroje kontroluje
po jedne lahvi vybrané na zacatku a konci kazdé pracovni smény.

- 1, jestlize vyrobce provadi namatkovou rentgenografickou kontrolu
kfizeni svarl do vzdalenosti 100 mm od kfiZzeni v pfipadé podélného
svaru a po délce 50 mm (na kazdou stranu od kfiZzeni 25 mm) v pfipadé
obvodovych svaru.

Tato kontrola se provadi na nahodné vybranych 10 % vyrobenych lahvi.

Pokud tyto rentgenografické kontroly odhali nepfipustné vady definované
vbodu 7.4.1.4 casti Il., musi byt uCinény veskeré nezbytné kroky
k pfezkoumani pfislu§né davky a k odstranéni vad.

232 Rozmeéry a vypocet den lahvi (viz obrazky v dodatku 1 této pfilohy)
2321 Dna lahvi musi splnovat tyto podminky:

— torosféricka dna
soucasné platné meze: 0,003 D<b<0,08D
r>01D
R<D
H>0,18D
r-2b
h>4b

— elipsoidni dna
soucasné platne meze: 0,003 D<b<0,08D
H>0,18D
h>4b

— polokulova dna
meze: 0,003D<b<0,16D

2.3.2.2 TlouStka téchto zaoblenych den nesmi byt v Zadném bodé mensi nez
hodnota vypoditana podle vzorce:

ok

Hodnoty tvarového souéinitele C pro plna dna jsou uvedeny v tabulce
v dodatku 1 této prilohy.
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2.3.3

234

2.4
2.41
2.4.1.1

2412

242
2421

2422

Jmenovita tlousStka valcového okraje dna v8ak nesmi byt mensi nez
jmenovita tloustka valcové Casti uréena dle vzorce v odstavci 2.3.1.2 pro
Z=1.

Jmenovita tloustka stény valcové casti a zaobleného dna nesmi byt za
Zadnych okolnosti mensi nez:

— %+0,7 mm, jestiize P, < 3 [MPa],

~ 2L m jestlize Py > 3 [MPa,
250
pficemZ v obou pripadech je nejmensi hodnota 1,5 mm.

Téleso lahve, s vyjimkou navarku pro ventil, mizZe byt zhotoveno ze dvou
nebo tfi ¢asti. Dna musi byt z jednoho kusu a konvexni.

Konstrukce a jakost provedeni

VSeobecné pozadavky

Vyrobce disponuje takovymi vyrobnimi prostiedky a technologii, které
zabezpecuji, aby vyrobené lahve splfiovaly poZzadavky této pfilohy.
Vyrobce provadi kontrolu vad vychozich plechl a lisovanych ¢asti
pouzivanych pro vyrobu lahvi. Kvyrobé nemohou byt pouzZity &asti u
kterych byly zjistény vady, které mohou nepfiznivé ovlivnit provozni
bezpecnost lahve.

Casti namahané pretlakem

Vyrobce popiSe pouZivané svafovaci metody a postupy, stejné tak i
kontroly provadéné béhem vyroby.

Technické poZzadavky na svarovani
Tupé svary se musi provadét postupem automatického svarovani.

Tupé svary na pladti namahaném pretlakem nesmi byt umistény v
mistech, kde se meni tvar.

Koutové svary nesmeéji piekryvat tupé svary a musi byt od nich vzdaleny
nejméne 10 mm.

Svary spojujici €asti, které vytvareji plast lahve, se provadéji za podminek
(viz obrazky pfikladd svar( v dodatku 2):

—~ podélny svar: tento svar se provadi jako tupy svar v piném prifezu
stény,

— obvodovy svar s vyjimkou svaru pfipeviujiciho navarek pro ventil k
hornimu dnu lahve: tento svar se provadi jako tupy svar v piném
prifezu stény. Vylemovany spoj se povazuje za zvlastni druh tupého
svaru,

— obvodovy svar pfipeviujici navarek pro ventil k hornimu dnu lahve:
tento svar maze byt proveden bud jako tupy svar nebo jako koutovy
svar. Pokud je to tupy svar, musi byt proveden v piném prifezu stény.
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2423

2424

243
2.4.3.1

2432

2433

24.3.4

2.43.5

Vylemovany spoj se povazuje za zvlaétni druh tupého svaru.
To se nevztahuje na pfipady, kdy na hornim dnu lahve je navarek pro
ventil uvniti lahve a kde tento navarek je ke dnu pfivafen svarem, ktery
se nepodili na tésnosti (viz dodatek 2 této pfilohy, obrazek 4).

V pfipadé tupych svarli nesmi byt pfesazeni styénych ploch vétsi nez 1/5
tloustky stény (1/5 a).

Kontrola svarg

Svary musi byt plné provafeny, nesmi vykazovat jakékoli vychyleni
svaroveho 8vu a byt bez vad, které by mohly ohrozit bezpeéné pouzivani
lahve.

U lahvi ze dvou ¢&asti, s vyjimkou svarll podle obrazku 2 A v dodatku 2, se
obvodove tupé svary rentgenograficky kontroluji po délce 100 mm,
pficemZ se kontrole béhem plynulé vyroby podrobuje jedna lahev vybrana
na zaCatku a jedna lahev vybrana na konci kazdé smény a v pfipadé
preruseni vyroby po dobu delSi nez 12 hodin prvni svafena lahev.

Ovalita

Ovalita valcového plasté lahve musi byt omezena tak, aby rozdil mezi
nejvétsim a nejmensim vnéjSim primérem téhoz prifezu nebyl vétsi nez
1 % stfedni hodnoty téchto praméra.

PrisluSenstvi

Rukojeti a ochranné krouzky musi byt vyrobeny a k télesu lahve pfivafeny
tak, aby nezplsobovaly nebezpetnou koncentraci napéti ani
neumoznovaly hromadéni vody.

Patky lahve musi byt dostatecné pevné a musi byt z kovu, ktery je
kompatibilni s oceli lahve; tvar patky musi Iahvi poskytovat dostateé¢nou
stabilitu. Horni okraj patky musi byt k lahvi pfivafen tak, aby mezi patkou a
lahvi nemohlo dochazet ke hromadéni ¢&i pronikani vody.

Pfipadné identifikacni Stitky musi byt pfipevnény k pretlakem
namahanému plasti lahve a nesmi byt odnimatelné; musi byt ucinéna
veskera nezbytna opatieni zabranujici korozi.

K vyrobé patek, rukojeti a ochrannych krouzk( lze pouzit jakykoli jiny
material, pokud je zajisténa jejich pevnost a vylou¢eno nebezpedi koroze
dna lahve.

Ochrana kohoutu nebo ventilu

Kohout nebo ventil lahve musi byt uginné chranén bud svou konstrukci
nebo konstrukci lahve (napfiklad ochrannym krouzkem) nebo pomoci
ochranného kloboucku ¢&i pevhé namontovaného krytu.
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CAST IL.: Postupy pfi posuzovani shody

2.2

2.3

2.4
2.4.1

2.4.2

243

EHS SCHVALOVANIi VZORU

EHS schvaleni vzoru miiZze byt vydano pro typy nebo pro typové fady
lahvi.

"Typem lahve" se rozuméji lahve stejné konstrukce a tloustky, vybavené
stejnym pfisluSenstvim, vyrdbéné ve stejnych dilnach z plechu téze
technicke specifikace, svafované stejnym postupem a tepelné zpracované
za stejnych podminek.

"Typovou fadou lahvi" se rozuméji lahve ze tii Casti vyrobené v téZe
tovarné, které se lisi pouze délkou v t&chto mezich:

— nejmensi délka nesmi byt mensi nez trojnasobek praméru lahve,
— nejvétsi délka nesmi byt vétsi nez 1,5-nasobek délky zkousené lahve.

ZADOST O EHS SCHVALOVANI VZORU

K Zadosti o EHS schvalovani vzoru se predlozi pro kazdy typ lahve nebo
pro kazdou typovou fadu lahvi dokumentace potiebna pro nize
pfedepsané ovéfeni a davka 50 lahvi, z nichz se odebere pozadovany
pocet lahvi pro nize uvedené zkousky, jakoZ i vedkeré pozadované
dopliikové informace. Uvadi se druh, teploty a doby vydrze tepelného
zpracovani a pouzity svafovaci postup. Mimoto se predloZi i osvédéeni o
rozboru taveb oceli dodané pro vyrobu lahvi.

Zadost a pfisludna korespondence se vyhotovuje v E&eském jazyce.
V Ceském jazyce se vyhotovuji i pfilozené dokumenty.

Zadost musi obsahavat tyto informace:

— jméno a adresu vyrobce nebo Zzadatele, jejich zplnomocné&ného
zastupce, jakozZ i misto nebo mista vyroby lahvi,

— kategorii lahve,

— uvaZovany Ucel pouziti nebo zakazané zpisoby pouZiti,

— technicke udaje,

— obchodni nazev, jestlize existuje, nebo typ.

K Zadosti se prikladaji dvé vyhotoveni pozadovanych dokumentt, zejména:
Popis obsahujici:

— materialove specifikace, konstrukéni metody a pevnostni vypoéty lahve,
— namontovana bezpecnostni zafizeni,

— mista, kde maji byt umistény znaldky schvaleni a ovéfeni dle této
pfilohy, jakoz i dal§i znaéky stanovené zviastnimi pfedpisy.

Vykresy celkoveho uspofadani, a kde je to vhodné, detailni vykresy
ddlezitych konstrukénich dilll.

Daisi informace stanovené v této priloze.
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244

3.2

5.2

5.3

6.1

6.1.1
6.1.2
6.1.3
6.1.4

Prohlaseni, Ze pro tentyz vzor lahve nebyla podana jina 2adost o EHS
schvalovani vzoru.
PREZKOUSENI PRO EHS SCHVALOVANI VZORU

Prezkouseni pro EHS schvalovani vzoru se provadi na zakladé vykresd, a
kde je to vhodné, na vzorku lahve.

Prezkouseni musi obsahovat:
a) provéfeni konstrukénich vypodtl, vyrobnich metod, jakosti provedeni a
materialu;
b) kde je to vhodné, provéfeni bezpeénostnich zafizeni a méficich
pristroji a zplsobU instalace.
V prabéhu postupu pro EHS schvalovani vzoru se ovéfi, zda:
— jsou spravné vypocty predepsané v bodu 2.3, &asti |
— Jjsou splnény podminky stanovené v bodech 2.1, 2.2 , 2.4 ¢astila 7.5
casti ll.
Na lahvich pfedloZenych jako prototyp se provedou tyto zkousky:
— zkouska podle bodu 7.1 ¢asti Il. na jedné lahvi,
— zkouska podle bodu 7.2 ¢asti Il. na jedné lahvi,

— zKkouska podle bodu 7.4 €asti Il. na jedné lahvi.

CERTIFIKAT EHS SCHVALENIi VZORU

Certifikat schvaleni vzoru obsahuje zavéry piezkouseni vzoru a uvadi
véechny podminky, jimizZ mGze byt schvaleni vazano. Dopliiuji jej popisy a
vykresy nutne pro identifikaci vzoru, popfipadé pro vysvétleni jeho
funkce.Vzor certifikatu je uveden v ¢asti IV. této pfilohy.

ZVEREJNENi EHS SCHVALENI VZORU

Soucasné s oznamenim zainteresované strané se zasila kopie certifikatu
EHS schvaleni vzoru Komisi a ostatnim statim, které mohou rovnéz
obdrzet kopie definitivni technické dokumentace lahve a protokoly o
provedenych pfezkousenich a zkouskach.

Odejmuti EHS schvaleni vzoru se zvefejfiuje v souladu s postupem
stanovenym v bodé 5.1.

O odmitnuti EHS schvaleni vzoru, se uvédomi ostatni staty a Komisi.

EHS OVERENI

Pro ucely EHS ovéfeni se pfedlozi autorizované osobé:

certifikat EHS schvaleni vzoru;

osveédceni o rozboru tavby oceli dodané pro vyrobu lahvi;

prostiedky k identifikaci tavby oceli, z niz je kterakoli iahev vyrobena;

dokumentaci jim dodanych lahvi - zvlaété dokumenty tykajici se tepelného
zpracovani - s uvedenim postupu pouZitého podle bodu 2.2 ¢asti |;
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6.1.5
6.1.6

6.1.7

6.1.8

6.1.8.1

6.1.8.2

6.1.8.3

6.2
6.2.1

6.3
6.3.1

seznam lahvi s uvedenim Cisel a napis( pfedepsanych v &asti lll;

vysledky nedestruktivnich zkousek provedenych béhem vyroby a
svafovaci metody pouZité k zaji§téni dobré reprodukovatelnosti
vyrabénych lahvi. Vyrobce je rovnéz pfedloZi prohlaseni, kterym se
zavazuje pouZivat pfi sériové vyrobé stejné svafovaci metody, jaké pouzil
pfi svafovani lahvi pfedlozenych pro EHS schvaleni vzoru;

EHS ovéfeni se mlze provadét v jedné nebo vice etapach.
Podle pozadavk(l uvedenych v této pfiloze se:

EHS ovéieni provadi pouze v jedné etapé u lahvi, které pfi vystupu
z vyrobniho zavodu tvofi jeden celek, to jsou lahve, které mohou byt
dopraveny na misto instalace bez rozebrani,

lahve, které nejsou odesilany jako jeden kus, ovéfuji ve dvou nebo vice
etapach,

ovéfovanim musi zejména zabezpelit, aby lahev vyhovovala
schvalenému vzoru, nebo, v pfipadé lahvi vyjmutych z EHS schvalovani
vzoru, aby vyhovovala poZzadavkim uvedenym v této pfiloze.

Podstata EHS oveéreni
ovéieni obsahuje:
— prezkouSeni jakosti materialq,

— provéfeni konstrukénich vypoctl, vyrobnich metod, jakosti provedeni
a pouzitych material(,

— vnitfni prohlidku skladajici se z kontroly vnitfnich ¢asti a svart,

— tlakovou zkousku,

— kontrolu vSech bezpe&nostnich zafizeni a namontovanych meéficich
pristroju,

— vnéjsi prohlidku rlznych ¢asti lahve,

— provozni zkousku, je-li pozadovana.

Pribéh EHS ovéreni
Autorizovana osoba:

— zjistuje, zda byl dodan certifikat EHS schvaleni vzoru a zda lahve jsou
s nim ve shodé;

— kontroluje dokumenty obsahujici Udaje o materidlech a vyrobnich
postupech, zejmena ty, které jsou uvedeny v bodé 2.1.6 &asti |,

— kontroluje, zda byly splnény technické pozadavky uvedené v bodé 2
casti |. aprovede vnéjSi a vnitini vizualni prohlidku kazdé lahve z
namatkoveé vybraného vzorku;

— je pfitomna u zkousek pfedepsanych v bodech 7.1 a 7.2 gasti Il. a
kontroluje jejich pribénh;

— kontroluje, zda informace dodané vyrobcem podle bodu 6.1.6 sasti Il.
jsou spravné a zda ovéreni, ktera vyrobce proved|, jsou dostate¢na;
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— vydava certifikat EHS ovéfeni podle predlohy v ¢asti V. této prilohy.

6.3.2 Za (celem provedeni zkousek se z kazdé davky namatkové vybere vzorek
lahvi Vv nize uvedeném podtu.
Davka se sklada maximainé ze 3000 lahvi stejného typu odpovidajiciho
definici uvedené ve druhém odstavci bodu 2.1 &asti Il., které byly vyrobeny
ve stejny den nebo ve dnech po sobé nasledujicich.

V zavislosti na velikosti davky se lahve ze vzorku podrobi mechanickym
zkouskdm podle bodu7.1 ¢éasti ll.a hydraulické tlakové zkousce na
roztrzeni podle bodu 7.2 ¢asti Il. podle rozdéleni uvedeného v tabulce 1.

Tabulka 1
Lahve odebrané jako Lahve podrobené
Pocet  lahvi  N|vzorky mechanickym | zkouskam na
v davce zkougkam roztrzeni
N < 500 3 1 2
500 < N <1 500 9 2 7
1500 < N <3000 18 3 15
Jestlize dvé nebo vice lahvi pfi téchto zkouskach nevyhovi, nevyhovuje
cela davka.
Pokud pouze jedna z lahvi nevyhovi bud' pfi mechanické zkou$ce nebo pfi
zkousce na roztrzeni, vyberou se z téZe davky namatkové lahve v poétu
uvedeném v tabulce 2 a provedou se zkousky podle rozdéleni uvedeného
v tabulce 1.
Tabulka 2
Pocet lahvi N Lahve Nevyhovujici Lahve podrobene
odebrané
v davce jako vzorky zkousky mechanicky |zkousce na
m zkou§kam | roztrzeni

250 < N < 500 3 mechanickeé 2 1

na roztrzeni 1 2
500 <N <1500 |9 mechanicke 5 4

na roztrzeni 2 7
1500 < N <3000 |18 mechanicke 9 9

na roztrzeni 3 15

Jestlize jedna nebo vice z téchto lahvi nevyhovi, nevyhovuje cela davka.
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6.3.3

6.3.4

7.1
7.1.1
7.1.1.1

7.1.1.2

712
7.1.2.1

Vybeér vzorkli a v8echny zkousky se provadéji za pfitomnosti zastupce
autorizované osoby.

VSechny lahve v davce se musi podrobit hydraulické zkousce podle bodu
7.3 za pfitomnosti a pod dozorem zastupce autorizované osoby.

ZKOUSKY
Mechanické zkousky
Vseobecné pozadavky

Pokud neni v této pfiloze stanoveno jinak, provadéji se mechanické
zkous$ky podle téchto norem:

(a) zkouska tahem: EURONORM 2-80, je-li tloustka zku$ebnich tyé&i
3 mm a vice, nebo EURONORM 11-80, je-li tloustka zkuSebnich tyci
mensi nez 3 mm;

(b) zkouska ohybem: EURONORM 6-66, je-li tloustka zkuSebnich tyé&i
3 mm a vice, nebo EURONORM 12-55, je-li tloustka zkusebnich ty¢i
mensi nez 3 mm.

Vsechny mechanické zkousky pro ovéfeni jakosti zakladniho materialu a
svaru pretlakem namahanych plasta lahvi na plyny se provadéji na
zkusSebnich ty€ich odebranych ze zhotovenych lahvi.

Druhy zkousek a vyhodnoceni vysledkl zkousek

Kazda lahev odebrana jako vzorek se podrobi témto zkouskam:

(A) V pripade lahvi, které maji pouze obvodové svary (lahve ze dvou
casti), na zkuSebnich tyCich odebranych z mist podle obrazku 1
dodatku 3 této pfilohy:

1 zkouska tahem zakladni material v podélném sméru
lahve (a); nebo, pokud to neni mozné,
v obvodovém sméru;

1 zkouska tahem kolmo k obvodovému svaru (b);
1 zkouska ohybem na rubu obvodového svaru (c);
1 zkouska ohybem na lici obvodového svaru (d);

1 makrostrukturni zkouska  na fezu svarem.

(B) V pripadé lahvi s podélnymi a obvodovymi svary (lahve ze tfi ¢asti) na
zkusebnich ty&ich odebranych z mist podle obrazku 2 dodatku 3 této
pfilohy:

1 zkouska tahem zakladni material valcové ¢asti v
podelném smeéru (a); nebo, pokud to
neni mozné, v obvodovém sméru;

1 zkouska tahem zakladni material ze dna (b);
1 zkouska tahem kolmo k podélnému svaru (c);

1 zkouska tahem kolmo k obvodovému svaru (d);
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1 zkou$ka ohybem na rubu podélného svaru (e);

1 zkouska ohybem na lici podelného svaru (f);

1 zkouska ohybem na rubu obvodového svaru (g);
1 zkouska ohybem na lici obvodového svaru (h);

1 makrostrukturni zkouska na fezu svarem.

7.1.2.1.1 Zkusebni tyCe, které nejsou dostateCné rovné, musi byt narovnany
lisovanim za studena.

7.1.2.1.2 Na vSech zkuSebnich ty€ich, které obsahuji svar, musi byt svar zarovnan
k odstranéni jeho pfevyseni.

7122 ZkousSka tahem
7.1.2.2.1 Zkouska tahem na zakladnim materialu

7.1.2.2.1.1 Postup provedeni zkousky tahem je uréen pfisluSnou normou podle bodu
7.1.1.1.

Obé strany zkuSebni tyle, které odpovidaji vnitfnimu a vné&j$imu povrch
stény lahve, nesméji byt obrobeny.

7.1.2.2.1.2 Zjistené hodnoty meze kluzu se musi pfinegjmensim rovnat nejmensim
hodnotam zaru€¢enym vyrobcem fahvi.

Zjistené hodnoty pevnosti v tahu a taznosti zakladniho materialu musi byt
v souladu s normou EURONORM 120 - 83 (tabulka 1lI).

7.1.2.2.2 ZkousSky tahem na svarech

7.1.2.2.2.1 Zkouska tahem ve sméru kolmém na svar se musi provadét na zkusebni
ty€i se zazenym prifezem Sitky 25 mm a délky sahajici 15 mm za okraje
svaru, jak je znazornéno na obrazku v dodatku 4. Za touto stfedovou
casti se Sirka zkusebni ty¢e musi postupné zvétSovat.

7.1.2.2.2.2 Zjisténa hodnota pevnosti v tahu se musi pfinejmensim rovnat hodnoté
zaru€ene pro zakladni material, bez ohledu na to, ve kterém misté
stfedove Casti se zkuSebni ty€ pretrhne.

7.1.23  ZkouSka ohybem

7.1.2.3.1 Postup provedeni zkousky ohybem je uréen pfisluShou normou
EURONORM podle bodu 7.1.1.1. Zkouska ohybem se v§ak musi provadét
na zkusebni ty&i Sitky 25 mm orientované ve sméru kolmém na svar. Pfi
zkousce musi byt trn umistén v ose svaru.

7.1.2.3.2 Na zkuSebni tyCi se nesmeji objevit praskliny, je-li ohnuta okolo trnu tak,
Ze vnitfni okraje nejsou od sebe vzdaleny vice nez &ini pramér trnu (viz
obrazek 2 dodatku 5).

7.1.2.3.3 Pomér (n) mezi primérem trnu a tloustkou zkusebni tyce nesmi prekrodit
hodnoty uvedené v tabulce 3.
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Tabulka 3

7.2
7.2.1

7.2.1.1

7.2.2
7.2.2.1
7.22.1.1

72212

723
7.2.31

7.2.3.2

7.2.3.3
7.2.3.3.1

7.2.3.3.2

7.3
7.3.1

skuteéna pevnost v tahu

R, v MPa hodnota n
do 440 véetné 2
nad 440 do 520 v¢etné |3
nad 520

Hydraulicka zkouska na roztrzeni
Zkusebni podminky

Lahve podrobované této zkouSce musi byt opatieny napisy, jejichz
umisténi se pfedpoklada na pretlakem namahaném plasti lahve.

Hydraulicka zkou$ka na roztrzeni musi byt provedena na zafizeni, které
umoznuje rovnomérné zvétSovat pretlak v lahvi az do jejiho roztrzeni a
zaznamenavat zménu pfetlaku v zavislosti na ¢ase.

Vyhodnoceni zkousky

Zkouska na roztrzeni se vyhodnocuje podie téchto pfijatych kritérii:

Vzrust objemu lahve, ktery se rovna:

— u lahvi o objemu od 6,5 | objemu vody spotiebované od pocatku
zvySovani pfetlaku do okamziku roztrzeni lahve,

— u lahvi o objemu do 6,5 | rozdilu mezi objemem lahve na zatatku a na
konci zkousky.

Vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okraju.

Minimalni zkusebni pozadavky

Naméreny pretlak pfi roztrzeni (P;) nesmi byt za Zadnych okolnosti mensi
nez 9/4 zkusebniho pretlaku (Py).

Pomér vzristu objemu lahve k plvodnimu objemu:

— 20 %, je-li délka lahve vétsi nez jeji prameér,

— 17 %, je-li délka lahve rovna jejimu primeéru nebo mensi.
ZkouSka na roztrzeni nesmi zpUsobit rozpad lahve na zlomky.

Hlavni trhlina nesmi mit charakter kfehkého lomu, to znamena, ze
okrajove hrany lomu nesmi byt radiaini, ale musi byt pod urditym uhlem
sklonény v(¢&i roviné priméru a po celé své tloustce musi vykazovat
kontrakci.

Trhlina nesmi odhalit zfetelnou vadu materialu.

Hydraulicka zkouska

Pretlak vody v lahvi se musi zvétSovat rovnomérnou rychlosti az do
dosazeni zkuSebniho pfetlaku.
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7.3.2

7.3.3
7.3.4

7.4
7.4.1
7411

7.41.2

7413

7414

742

7.5
7.5.1

7.5.2

Lahev musi zistat pod zkudebnim pretlakem dostateéné diouho, aby se
prokazalo, Ze pretlak nekiesa a Ze Ize zarudit tésnost lahve.

Po zkousce nesmi lahev vykazovat znamky trvalé deformace.
Lahve, které pfi zkouSce nevyhovi, musi byt vyiazeny.

Nedestruktivni kontrola
Kontrola prozarenim (rentgenovymi paprsky)

Svary se podrobuji rentgenografické kontrole podle specifikace 1SO R
1106 -1969, trida B.

Pfi pouZiti dratkového indikatoru nesmi byt nejmensi primér viditelného
dratku vétsi nez 0,10 mm.

Pfi pouziti stupnovitétho a dirkového indikatoru nesmi byt pramér
nejmensiho viditelného otvoru vétsi nez 0,25 mm.

Vyhodnocovani rentgenogramii svarll se musi provadét na originalnich
filmech postupem doporuéenym v normé 1SO 2504-1973, odstavci 6.

Nejsou pfipustné tyto vady:
— trhliny, vadné svary nebo nedostatec¢né provarené svary.
Za nepfipustné se povazuji tyto vmeéstky:

podlouhly vmeéstek nebo skupina okrouhlych vmeéstki v fadé, je-li jejich
délka (po délce svaru rovné 12-a) vétsi nez 6 mm,

plynovy vmeéstek o rozméru vétsim nez a/3 mm, ktery je od kteréhokoli
jiného plynového vmeéstku vzdaleny vice nez 25 mm,

— kterykoli jiny plynovy vméstek o rozméru vétsim nez a/4 mm,

plynové vmeéstky lezZici po délce svaru 100 mm, je-li jejich celkova
plocha na v8ech snimcich vétsi nez 2-a mm?.

Makrostrukturni kontrola

Makrostrukturni kontrola celého pfiéného fezu svaru provedena na kysele
leptaném vybrusu musi vykazat Upiné protaveni a nesmi odhalit jakékoli
chyby ve spojeni nebo podstatné vmeéstky &i jiné vady.

V pfipadé pochybnosti se podeziela oblast podrobi mikrostrukturni
kontrole.

Kontrola vnéjsiho povrchu svaru

Tato kontrola se provadi po dokoncéeni svaru. Kontrolovany povrch svaru
musi byt dobie osvétlen a musi byt o€istén od mastnoty, prachu, zbytku
okuji a jakychkoli ochrannych poviaka.

Prechod svarového kovu do zakladniho materialu musi byt hladky, bez
vrubll. Na povrchu svaru a na sousednich povr$ich materialu nesmi byt
trhliny, vruby nebo porézni mista. Povrch svaru musi byt pravidelny a
hladky. V pfipadé tupého svaru nesmi byt pfevySeni vétsi nez 1/4 Sirky
svaru.
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CAST L.

1.1

1.2

2.1
2.2

2.3
2.4

241
Priklad:

Znacky a napisy

OBECNE

Jestlize autorizovana osoba provedia v§echny pfedepsané kontroly a
jsou-li jejich vysledky vyhovujici, vyda certifikat potvrzujici provedené
zkousky.

V pripadé lahvi o objemu do 6,5 | Ize znacky a (napisy) umistit na patku
lahve; u ostatnich lahvi se umistuji na horni zaoblenou ¢ast nebo na
zesilenou ¢ast lahve nebo na identifikacni Stitek. Nékteré napisy véak
mohou byt provedeny na zaobleném dné bé&hem tvafeni, pokud to
neoslabi celistvost lahve.

ZNACKA EHS SCHVALENi VZORU

Znacka EHS schvaleni vzoru se vyrazi v tomto pofadi:

— stylizované pismeno €,

— poradove cCisio 3 oznalujici skupinu svafovanych lahvi z nelegované
oceli,

— velké pismeno (nebo pismena) oznadujici stat, ktery udélii EHS
schvaleni vzoru, a posledni dvé ¢islice roku, kdy bylo schvaleni vzoru
udéleno,

— Cislo EHS schvaleni vzoru (pfiklad: € 3 D 79 45).
Priklad této znaéky pro CR je uveden v bodé 2.4.1.

Pro prfipady kdy neni vyZzadovano pro uréitou kategorii lahvi EHS ovéfeni
pak po ovéreni, Ze kazda lahev vyhovuje poZadavkim na tuto kategorii,
pfipoji vyrobce na lahev na vlastni odpovédnost stejnou znacku jako je
znacka EHS schvaleni vzoru, ale umisténou v $estithelniku.

Pfiklad této znaéky pro CR je uveden v bodé 2.4.2.
Znacky tykajici se EHS schvaleni vzoru

Zna&ka EHS schvaleni vzoru (viz bod 2.1)
EHS schvaleni vzoru udélené Ceskou republikou v roce

3-CZ-01 2001,

Cislo EHS schvaleni vzoru.
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2.4.2 Znacka EHS schvaleni vzoru a vyjmuti z EHS ovéfeni (viz bod 2.3)
Priklad: EHS schvaleni vzoru vydané Ceskou republikou v
roce 2001.

Cislo EHS schvaleni vzoru.

3. ZNACKA EHS OVERENI
3.1 Znacka EHS ovéfeni se vyrazi v tomto uspofadani:
— malé pismeno "e" ,

— velke pismeno (nebo pismena) oznadujici stat, ve kterém bylo ovéfeni
provedeno, popfipadé jedno nebo dvé Eisla oznadujici Gzemni oblast,

— znacku autorizované osoby pfipojenou ovéfovacim zaméstnancem,
popfipadé spolu se znackou tohoto zaméstnance,

— S$estithelnik,
datum ovéfeni: rok, mésic (napiiklad e D 12 48 80/01).

|

3.2 Popis znacek EHS ovéreni

3.2.1 Znacky EHS ovéfeni, které se pfipojuji k lahvi podle bodu 3.4 jsou tyto:
3.2.1.1  Znacka kone¢ného EHS ovéfeni se sklada ze dvou znadek:, kdy:
3.2.1.1.1 prvni znacku tvofi pismeno "e", které obsahuje:

— v horni poloving velké pismeno (velka pismena) oznadujici stat, kde se
ovéfeni provadélo, pokud je to nutné, spolu s jednim nebo dvéma &isly
oznacujicimi uzemni ¢lenéni,

— v dolni poloviné znacku autorizované osoby organu pfipojenou
ovérujicim technikem, popfipadé spolu s jeho znackou;

3.2.1.1.2 druha znacka se sklada z data ovéfeni umisté&ného uvniti sestithelniku.

3.21.2 Znacku diléiho EHS ovéfeni tvofi pouze prvni znacéka.

Jestlize nadoba nemulze byt smontovana v misté vyroby nebo pokud by jeji doprava
mohla ovlivnit jeji vlastnosti, je nutno provadét EHS ovérfeni timto zplsobem:

- ovéreni nadoby v misté vyroby autorizovanou osobou zemé plvodu, ktera za

predpokladu, Zze nadoba vyhovuje pozadavkim EHS, pfipoji znatku "e
popsanou v bodé 3.2.1.1.1. a pfedstavujici znacku diléiho EHS ovéfeni,

- kone¢né ovéfeni nadoby v misté instalace autorizovanou osobou zemé
urceni, ktera za pfedpokladu, Ze nadoba vyhovuje pozadavkim EHS, pfipoji
znacku popsanou v bodé 3.2.1.2, jeZ spolu se znackou diléiho EHS ovéreni
tvofi znacku koneéného EHS ovéreni.
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3.3
3.3.1

3.3.2

3.4
3.4.1

3.4.2

Tvar a rozmeéry znaéek

Pfiklad zna¢ek popsanych v bodech 3.2.1.1.1a3.2.1.1.2 je znazornen na
nize uvedenych obrazcich 1 a 2.

Pokud se nestanovi jinak, musi byt pismena a ¢islice kazdé znacky
vysoké nejméné 5 mm.

Autorizovana osoba informuje pfislusné notifikované osoby ostatnich statt
o svém ustaveni a pfeda jim kopie vyobrazeni znadek EHS ovéfeni, které
bude pouzZivat.

Pripojovani znacek
Znactka kone¢ného EHS ovéfeni se pfipoji na pozadované misto na lahev
po jejim kone¢ném ovéreni a uznani za vyhovujici pozadavkim EHS.

Jestlize se ovéfovani provadi ve vice etapach, musi byt v misté& vyroby
pfipojena na lahev nebo na jeji ¢ast znacka diléiho EHS ovéreni, ktera ji
oznacuje za vyhovujici pozadavkim EHS v dané etapé ovéfovaciho
postupu, a to na misto zvlasté uréené pro pfipojeni znacek nebo na jiné
misto stanovené jestlize je touto pfilohou stanoveno.
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Obrazek 1

Obrazek 2
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4.2

43

4.4

NAPISY TYKAJiCi SE PROVEDEN;
Napisy tykajici se oceli

— Cislo oznadujici hodnotu Re v MPa, ktera byla pouZita jako zaklad
vypodtu,

— symbol N (lahev ve stavu normaliza¢né zihaném) nebo symbol S (lahev
ve stavu po odstranéni vnitfniho pnuti).

Napisy tykajici se hydraulické zkousky

Hodnota zkusebniho pfetlaku v 0,1 MPa.

Napisy tykajici se typu lahve

Nejmensi objem lahve v litrech zaru¢eny vyrobcem lahve.

Objem lahve se udava na jedno desetinné misto a zaokrouhluje dolu.
Napisy tykajici se mista ptvodu lahve

Velkeé pismeno (pismena) oznacujici zemi puvodu, dale pak znacka
vyrobce a vyrobni Cislo.

JINE NAPISY

Jsou-li podle narodnich pfedpisi poZadovany dal$i napisy, které nemaji
vztah ke konstrukci ani ke kontrole, musi byt na lahvich provedeny podle
bodu 1.2.
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CAST IV.

CERTIFIKAT EHS SCHVALENI VZORU

Vydal na zakladé
Nafizeni vlady €.210/2001 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na tlakové
nadoby na pfepravu plynQ, v souladu se smérnici Rady 84/527/EHS ze 17. zafi

1984, vztahuijici se na:

SVAROVANE LAHVE NA PLYNY Z NELEGOVANE OCEL]

EHS schvalenivzoru €. ... zedne ..o
TYPIANVE e
(popis typové fady lahvi, ktera obdrzela EHS schvaleni)

Phoo Do A e,
R Lmax eceeeeveeenevenonnn, Vmin Vimax ceeeerceeenneennn,
Vyrobce Nebo ZASIUPCE ... e

Podrobné udaje o vysledcich zkousek pro EHS schvaleni vzoru a o hlavnich
vlastnostech vzoru jsou pfilozeny.

Veskeré informace poda ...,

(podpis)
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TECHNICKA PRILOHA K CERTIFIKATU EHS SCHVALENI VZORU

1. Vysledky EHS pfezkou$eni vzoru s ohledem na EHS schvaleni vzoru.
2. Informace o hlavnich viastnostech vzoru, zejména:

— podélny fez lahvi typu, pro né&jZ bylo udéleno schvaleni vzoru, obsahujici tyto
Udaje:

— Jmenovity vnéjsi primér, D,
— nejmensi tloustku stény, a,
— nejmensi tloustku horniho a spodniho dna,
— nejmensi a nejvétsi délku (nebo délky), Lmin, L max,
— vnéjSi vySku zaoblené ¢asti dna lahve, H, v mm;
— objem nebo objemy, Vimin, Vimax;
— pretlak, Py;
— jméno vyrobce/Eislo vykresu a datum;
— nazev typu lahve;

— udaje tykajici se oceli podle bodu 2.1 éasti |.
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CASTV.
VZOR
CERTIFIKAT EHS OVERENI

Podle nafizeni viady ¢. 210/2001 Sh., kterym se stanovi technické pozadavky na
tlakové nadoby na pfepravu plyn(

AULO ZOVANA OS0Da

EH S OV NI €. o e,
Vyrobnidavka €. ... AZ e

Vyrobce
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OVEROVACI| ZKOUSKY

1. MERENI NA VZORKU LAHVI

Hmotnost : o y
gkouéka Davka Vodni objem prazdné lahve Nejmensi zméfena tloustka
' obsahujici
od €. ... .
doe. . (kg) st&ny (mm) dna (mm)
2. MECHANICKE ZKOUSKY PROVEDENE NA VZORKU LAHViI
Tahova zkouska
) Zkusebni ty¢ | Mez Pevnost 5 Zkouska Hydraulicka
Zkouska | 1€PeIN€  Ipodle normy |kiuzu v tahu Taznost | ohybem  |zkouska na
& Zzpracovani | EURONORM | g_ R A o 180° roztrzeni
c. a) 2-80 bez
b) 11-80 [MPa] [MPa] (%) prasknuti | 101 MPal

Minimaini stanovené hodnoty
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Nize podepsany timto potvrzuje uspésné provedeni ovéfovacich postupl, zkousek
a kontrol, které jsou predepsany v bodé 6.3, ¢asti ll. pfilohy 1 k nafizeni viady
¢. 210/2001 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na tlakové nadoby na
prepravu plynt

ZVIASINT POZNAMKY ..o i e

(Autorizovana osoba)
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Dodatek 1
{
: A
I ) —_ , L
¢ | A WE 3
- 2D . le olp?

1 l g
Elipsoidni dna Torostéricka dna

D, : l
1

w D/3

Polokulova dna
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 TVAROVY SOUCINITEL C PRO ZAOBLENA DNA

H/D Pw/10f = 0,001 P./10 f=0,0012 Pw/10 f = 0,0015 P./10 f= 0,002
a/D C a/D C a/D o a/D C
0,180 0,00211 2,81 0,00255 2,55
0,200 0,00218 2,18
Pw/10 f= 0,003 Py/10 f = 0,004 P./10 f= 0,005 P./10f= 0,01
H/D a/D C a/D C a/D c a/D C
0,180 |0,00340 2,27 0,00423 2,12 0,00500 2,00 0,0088 1,76
0,190 |0,00316 2,11 0,00395 1,98
0,200 [0,00280 1,93 0,00364 1,82 0,00433 1,73 0,0077 1,54
0,210 |0,00273 1,82 0,00342 1,71
0,220 {0,00256 1,71 0,00320 1,60 0,00382 1,53 0,0068 1,38
0,230 1000236 1,57 0,00295 1,48
0,240 10,00220 1,47 0,00276 1,38
0,250 0,00307 1,23 0,0055 1,10
0,300 0,00220 0,88 0,00395 0,79
0,350 0,00325 0,65
0,400 0,0030 0,60
0,450 0,0028 0,56
0,500 0,0027 0,54
P10 f=0,02 P./10f=10,05 P./10f=0,1 P/10f=0,2
H/D a/D C a/D C a/D C a/D C
0,180 |0,0160 1,60 0,0366 1,46 0,0730 1,46 0,147 1,47
0,200 |0,0141 1,41 0,0330 1,32 0,0650 1,30 0,130 1,30
0,220 |0,0125 1,25 0,0292 1,17 0,0585 1,17 0,118 1,18
0,250 |0,0102 1,02 0,0250 1,00 0,0500 1,00 0,101 1,01
0,300 |0,0077 0,77 0,0193 0,77 0,0385 077 0,077 0,77
0,350 |0,0065 0,65 0,0162 0,65 0,0325 0,65 0,065 0,65
0,400 |0,0059 0,59 0,0149 0,60 0,0295 0,59 0,059 0,59
0,450 |0,0056 0,56 0,0140 0,56 0,0280 0,56 0,056 0,56
0,500 |0,0054 0,54 0,0136 0,54 0,0270 0,54 0,054 0,54
P/10f=0,5
H/D a/D C
0,350 (0,163 0,65
0,400 |0,150 0,60
0,450 (0,140 0,56
0,500 10136 0,54
f= R, v [MPa]
4,/
/3
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( Grafické znazornéni)
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Dodatek 2

=

A B
Obrazek 1 Obrazek 2

Podélny svar Obvodovy svar
!
i

i

Obrazek 3
Svar navarku
————— _.. kruhowy spoj

otvor pro t&leso ventilu N
horni dno lahve

odporovy svar

navarek
Obrazek 4

Mavarsk pro ventil
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Dodatek 3

{ts) ZhuSebni tyg pro zkousku tahem 13) Zkudebni ty€ pro zkousku tahem

(c) zku$ebni ty¢€ pro zkousku ohybem
(rub svaru)

(d) zkusebni ty¢ pro zkousku ohybem
(lic svaru)

Obrazek 1
ZkuSebni tyce odebirané z lahve vyrobené ze dvou &asti

(c) zkuSebni ty€ pro zkousku tahem

(e) zkusebni ty¢ pro zkousku ohybem
(rub svaru)
(f) zkusebni tyé pro zkousku ohybem
(lic svaru)
P {3} zkusebni tyd pro zkousku tahem

\
— ) zhusebni tié pro Zkousku
fahem
E 3

Fa) "

(d) zkuSebni ty€ pro zkousku tahem

(g) zkudebni ty€ pro zkousku ohybem
(rub svaru)

(h) zkusebni ty¢ pro zkousku ohybem
(lic svaru)

Obrazek 2
Zkusebni tyCe odebirané z lahve vyrobene ze tfi Casti
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Dodatek 4

25

4 (.
e g Lt
— - -
- E »
-
-
v
TN AT L
Y
LY
[
e
L
— e w— -
- ] L] -
- .

Zkusebni ty¢ pro zkousku tahem ve sméru kolmém na svar (bod 7.1.2.2.2.1)
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Dodatek 5
dostatecna délka
| P 150 >
¥ -
i <
| L eson
Obrazek 1a Rso.ta

Schéma zkusSebni tyCe
+ el "‘\
?ﬂ . 3
Obrazek 1
Zkusebni tyl tupého svaru /”7
* "‘:‘
{

W21 4 Z. )

f ~eT

Obrazek 1¢
Zkusebni ty& wiemovansho spoje

Obrazek 1
Zkouska ohybem pricneé ke svaru

¥ T
|

- -

L] .. v - K -
\ piiblizng D + 3a K/

il §

Qbirazek 2
Schéma zkousky ohybem
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Pfiloha &. 2 k nafizeni vlidy & 210/2001 Sb.

TECHNICKE POZADAVKY NA BEZESVE OCELOVE LAHVE NA PLYNY
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CAST I. Technické pozadavky
SYMBOLY A POJMY

1.

1.1

1.2

1.3

SYMBOLY

Symboly pouzité v této pfiloze maji tento vyznam:

Ph zkusebni pfetlak pfi hydraulické zkousce v 0,1 MPa;

P; pretlak pfi roztrzeni lahve zméreny pfii zkou$ce na roztrzeni
v 0,1 MPa;

P vypoctovy nejniz§i teoreticky pretlak pfi roztrzeni v 0,1 MPa;

Re hodnota meze kluzu pouzZita podle bodu 1.1 k uréeni hodnoty R
pro ucely vypoctu ¢asti namahanych pretlakem v MPa;

Rel nejmensi hodnota dolni meze kluzu zaruéena vyrobcem lahvi v
MPa;

Ren nejmensi hodnota horni meze kluzu zaru¢ena vyrobcem lahvi v
MPa;

Rpo.2 smiuvni mez kluzu pfi 0,2 % zaru¢ena vyrobcem lahvi v MPa;
Smiuvni mez kluzu je hodnota napéti, pfi kterém trvala
deformace dosahne 0,2 % plvodni méfené délky zkusebni tyée.

Rm nejmensi hodnota pevnosti v tahu zaruéena vyrobcem lahvi v
MPa;

a vypoctova nejmensi tloustka stény valcového plasté v mm;
jmenovity vnéjsi primér lahve v mm;

d pramér trnu pro zkousku ohybem v mm;

Rmt skute€¢na pevnost v tahu v MPa.

MEZ KLUZU

Pro ucely této pfilohy se pfi vypodtu ¢asti namahanych pretlakem pouZiji
tyto hodnoty meze kluzu:

— pokud ocel nevykazuje dolni a horni mez kluzu, pouzije se nejmensi
hodnota smluvni meze kluzu Ry 2;

— pokud ocel vykazuje dolni a horni mez kluzu, pouzije se hodnota:

- ReLv

— Ren x 0,92, nebo

PRETLAK PRI ROZTRZENI

Pro ucCely této prilohy se "pfetlakem pfi roztrzeni" rozumi pretlak pfi
dosazeni plastické nestability, to je nejvyssi pfetlak dosaZeny pfi tlakové
zkousce na roztrzeni.
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1.4

1.5

2.1
2.11

NORMALIZACNI ZiHANI

Termin "normalizacni Zihani" se v této pfiloze pouziva ve smyslu definice
podle odstavce 68 normy EURONORM 52-83.

Normalizaéni zihani mdze byt nasledovano popousté&nim pfi rovhomérné

KALENI A POPOUSTENI

Pod pojmem "kaleni a popousténi" se rozumi tepelné zpracovani, kterému
se podrobuje zhotovena lahev a pfi kterém se lahev ohieje na rovhomérnou
teplotu nad hornim bodem pfemény oceli (Ac3). Lahev se pak ochladi
rychlosti, ktera neprevySuje 80 % rychlosti dosahované pii ochlazovani ve
vodé o teploté 20 °C, natez se popousti pfi rovnomérné teploté pod

cv vy

Tepelné zpracovani musi byt provedeno tak, aby nezplsobilo na lahvi
trhliny. Lahve nesméji byt kaleny do vody, ktera neobsahuje pfisady.
TECHNICKE POZADAVKY

POUZITE OCELI

Ocel je definovana zplsobem své vyroby, svym chemickym sloZenim,
tepelnym zpracovanim, kterému se podrobuje zhotovena lahev, a svymi
mechanickymi vlastnostmi. K nize uvedenym poZadavkim se poskytuji
odpovidajici informace. Jakakoli zména v téchto informacich bude
povazovana za zménu v typu oceli pro uéely EHS schvaleni vzoru.

(a) Zpusob vyroby

Zplusob vyroby je definovan odkazem na pouzity postup (napiiklad
siemens-martinska pec, kyslikovy konvertor, elektricka pec) a na
metodu uklidnéni oceli.

(b) Chemické slozeni
U chemického slozeni musi byt pfinejmensim udan:
— ve v8ech pfipadech maximalni obsah siry a fosforu,
— ve vSech pfipadech obsah uhliku, manganu a kfemiku,

— obsah niklu, chromu, molybdenu a vanadu, pokud jsou tyto prvky
zameérné pridany jako slitinové pfisady.

Obsah uhliku, manganu, kfemiku, a popfipadé niklu, chromu,
molybdenu a vanadu musi byt udan s dostate¢nou pfesnosti, pficemz
rozdil mezi maximalnimi a minimalnimi hodnotami pro kazdou tavbu
nesmi pfekrodit:

— u uhliku:
— 0,06 % , jestlize maximalni obsah je mensi nez 0,30 %,
— 0,07 %, jestlize maximaini obsah je 0,30 % nebo vice;
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— U manganu a kifemiku:
— 0,30 %;
— u chromu:
— 0,30 %, jestlize maximalni obsah je mensi nez 1,5 %,
— 0,50 % , jestlize maximalni obsah je 1,5 % nebo vice;
— U niklu:
— 0,40 %;
— u molybdenu:
— 0,15 %;
— uvanadu:
— 0,10 %.
(c) Tepelné zpracovani

Tepelné zpracovani je definovano teplotou, dobou vydrze na teploté a
druhem chladici tekutiny pouzitymi v jednotlivych stadiich tepelného
zpracovani (normalizaéni Zihani, popfipadé nasledované popousténim,
nebo kaleni a popousténi). Austenitiza¢ni teplota pifed kalenim nebo
normalizaénim Zihanim musi byt stanovena s pfesnosti 35 K.

Totéz plati pro teplotu popousténi.

212 Podminky, které musi byt spinény

PouZitd ocel musi byt uklidnéna a odolna vic&i starnuti. Celd zhotovena
lahev musi byt podrobena tepelnemu zpracovani, kterym muize byt bud
normalizaCni Zihani, popfipadé nasledované popousténim, nebo kaleni a
popousténi. Obsahy siry a fosforu zjisténé ve vzorku tavby nesméji byt
vetsi nez 0,035 % a v soutu nesméji prekrocit 0,06 %. Obsahy siry a
fosforu zjisSténé na vyrobku nesméji byt vétsi nez 0,04 % a v souctu nesméji
prekrocit 0,07 %.

213 Pro vyrobu bezeSvych lahvi je mozné ve smyslu bodu 2.1.1 pouzit pouze
ocel, ktera je pro vyrobu téchto lahvi povolena.

214 Nezavislé chemické rozbory, zejména kontrola, zda obsah siry a fosforu
odpovida pozadavkim bodu 2.1.2 se provedou na zkusebnich vzorcich
odebranych bud z polotovaru dodaneho vyrobci lahvi vyrobcem oceli nebo
ze zhotovenée lahve.

Pokud je rozhodnuto odebrat zkusebni vzorek z lahve, je pfipustné jej
odebrat z jedné z lahvi, ktereé byly jiz pfedtim vybrany pro mechanické
zkousky podle bodu 7.1 ¢asti ll. nebo pro tlakovou zkousku na roztrzeni
podle bodu 7.2 ¢asti |l.
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2.2
2.2.1

2.2.2

223

224

2.3
2.3.1

2.3.2

2.3.3

VYPOCTY CASTi NAMAHANYCH PRETLAKEM

Nejmensi tloustka stény nesmi byt mensi nez nejvétsi z hodnot uréenych
témito vzorci:
Ph -D

— A= ——— mm
20 R
+ P,

4'/ ya

/3

kde R je niz8i hodnota z téchto dvou hodnot:

(1) Re;
(2) 0,75 Rn pro lahve normaliza¢né zihané nebo normaliza¢né
Z2ihané a popousténé,
0,85 Rm pro lahve kalené a popousténé.
D
— a=——+1mm
250
— a=15mm

Jestlize se konvexni dno zhotovuje kovanim z trubky, tloustka stény
méfena uprostied tvarovaného dna musi byt nejméné 1,5 a.

Tloustka konkavniho dna lahvi nesmi byt po celém priméru okraje, na
kterém lahev stoji, mensi nez 2 a.

Aby se dosahlo vyhovuijiciho rozdéleni napéti, musi se tloustka stény lahve
v oblasti pfechodu mezi valcovou ¢asti a dnem zvét$ovat postupné.

KONSTRUKCE A JAKOST PROVEDEN]
Vyrobce u kazdé lahve kontroluje a ovéfuje zda:
— tloustka stény neni nikde mensi nez udava vykresova dokumentace,

— vnitfni a vngjsi povrch nevykazuje vady, které mohou negativné ovlivnit
provozni bezpeénost lahve.

Ovalita valcového plasté musi byt omezena tak, aby rozdil mezi nejvét§im a
nejmensim vnéj§im prumeérem v tomtéz prifezu nebyl vétsi nez 1,5 %
stfedni hodnoty téchto dvou primért. Maximalni odchylka valcové &asti
plasté od pfimky nesmi pfekroc¢it 3 mm na 1 m délky.

Patni krouzky, pokud jsou na lahvich provedeny, musi byt dostate¢né
pevné a musi byt vyrobeny z materialu, ktery je s ohledem na korozi
kompatibilni s typem oceli, z niz je lahev vyrobena. Tvar patniho krouzku
musi lahvi zajistit dostatecnou stabilitu. Patni krouzky nesméji umoznovat
hromadéni vody nebo vnikani vody mezi krouzek a lahev.
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CAST II. Postupy pfi posuzovani shody

2.2

23

2.4
2.4.1

242

243
244

EHS SCHVALOVANI VZORU

EHS schvaleni vzoru podle této pfilohy miZe byt rovnéz vydano pro
typovou rfadu lahvi.

"Typovou fadou lahvi" se rozuméji lahve stejného vyrobce, které se ligi
pouze délkou, av§ak jen v téchto mezich:

- nejmensi délka nesmi byt mensi neZ trojnasobek vnéjsiho priimeéru
lahve;

— nejvetsi delka nesmi byt vétsi nez 1,5-nasobek délky zkousené lahve.

ZADOST O EHS SCHVALOVANi VZORU

K Zadosti o EHS schvalovani vzoru se predklada pro kazdou typovou fadu
lahvi dokumentace potfebna pro nize predepsané kontrole a poskytne
davka 50 lahvi, z nichZz se odebere poZadovany poéet lahvi pro nize
uvedené zkousky, jakoz i veSkeré poZadované doplrikové informace. Uvadi
se druh, teploty a doby vydrZe tepelného zpracovani a pfediozi se
osvédceni o rozboru taveb oceli dodané pro vyrobu lahvi.

Zadost a pfislusna korespondence se vyhotovuje v &eském jazyce.
V Ceském jazyce se vyhovuji i pfilozené dokumenty.

Zadost musi obsahovat tyto informace:

— jméno a adresu vyrobce nebo Zadatele, jejich zplnomocné&ného
zastupce, jakoZ i misto nebo mista vyroby lahvi,

— kategorii lahve,

— uvazovany Ucel pouziti nebo zakazané zpUsoby pouZiti,

— technické udaje,

— obchodni nazev, jestlize existuje, nebo typ.

K Zadosti se prikladaji dvé vyhotoveni pozadovanych dokumentd, zejména:
Popis obsahujici:

— materidlové specifikace, konstrukéni metody a pevnostni vypoéty lahvi,
— namontovana bezpecnostni zafizeni,

— mista, kde maji byt umistény znacky schvaleni a ovéfeni stanovené v
teto pfiloze, jakoz i dalSi znacky stanovené zvlastnimi predpisy.

Vykresy celkového uspofadani, a kde je to vhodné, detailni vykresy
dalezitych konstrukénich dilt.

Daisi informace stanovené v této pfiloze.

Prohlaseni, ze pro tentyZz vzor lahve nebyla podana jina Zzadost o EHS
schvalovani vzoru.
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3.2

3.2.1

5.2

5.3

PREZKOUSENI PRO EHS SCHVALOVANIi VZORU

Pfezkouseni pro EHS schvalovani vzoru se provadi na zakladé vykrest, a
kde je to vhodné, na vzorku lahvi.

Piezkouseni musi obsahovat:

a) provereni konstrukEnich vypoétd, vyrobnich metod, jakosti provedeni a
material;

b) kde je to vhodné, provéieni bezpeé&nostnich zafizeni a méficich
pfistroju a zplisobu instalace.

V priibéhu postupu pro EHS schvalovani vzoru se ovéfi, zda:

— Jsou spravné vypodty uvedené v bodé 2.2 gasti |,

— tloustka stén na dvou lahvich vyhovuje poZadavkim bodu 2.2 &asti I.,
pfiCemz méfeni se provedou na tfech pfiénych fezech a po celém
obvodu podélnych fez(i dna a horni zaoblené &asti,

— jsou splnény podminky uvedené v bodech 2.1 a 2.3.3 &asti |,
— jsou u vSech vybranych lahvi spinény poZadavky bodu 2.3.2 &asti |,

— vnitfni i vnéjSi povrchy lahvi jsou bez vad, které by je &inily
nebezpeénymi.

na vybranych lahvich se provedou tyto zkousky:

— zkousky podle bodu 7.1 ¢asti ll. na dvou lahvich; je-li v8ak délka lahve
1500 mm ¢i vice, zkouska tahem v podéiném sméru a ohybové zkousky
se provedou na zkuSebnich tyCich odebranych z horni a dolni &asti
plaste,

— zkousku podie bodu 7.2 ¢&asti Il. na dvou lahvich,

— zkous$ku podle bodu 7.3 €asti Il. na dvou lahvich,

— zkou$ku podle bodu 7.5 &asti Il. na jedné lahvi,

— zkousku podle bodu 7.7 ¢asti ll. na v§ech lahvich vzorku.

CERTIFIKAT EHS SCHVALENI VZORU

Certifikat schvaleni vzoru obsahuje zavéry prezkouseni vzoru a uvadi
v8echny podminky, jimiz mize byt schvaleni vazano. Dopliuji jej popisy a
vykresy nutné pro identifikaci vzoru, popfipadé pro vysvétieni jeho funkce.
Vzor certifikatu je uveden v ¢asti VI. této pfilohy.

ZVEREJNENI EHS SCHVALENi VZORU

Soucasné s oznamenim zainteresované strané se zasle kopie certifikatu
EHS schvaleni vzoru Komisi a ostatnim statim, které mohou rovnéz
obdrzet kopie definitivni technické dokumentace lahve a protokoly o
provedenych pfezkousenich a zkouskach.

Odejmuti EHS schvaleni vzoru se zvefejfiuje v souladu s postupem
stanovenym v bodé 5.1.

O odmitnuti EHS schvaleni vzoru, se uvédomi ostatni staty a Komisi.
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6.1
6.1.1
6.1.2

6.1.3
6.1.4

6.1.5

6.1.6
6.1.7
6.1.7.1

6.1.7.2

6.2
6.2.1

6.3
6.3.1

EHS OVEREN;
Pro ucéely EHS ovéfeni vyrobce lahvi:
pfedlozi autorizované osobé certifikat EHS schvaleni vzoru;

predloZi autorizované osobé osvédéeni o rozboru taveb oceli dodané pro
vyrobu lahvi;

musi byt schopen identifikovat tavbu oceli, z niz je kterakoli lahev vyrobena:;

predlozi autorizované osobé& dokumentaci tykajici se tepelného zpracovani,
nutnou k osvédcéeni, Ze lahve jim dodané jsou ve stavu bud normalizaéné
Zihaném nebo kaleném a popousténém, auvede pouzité tepelné
zpracovani;

pfedlozi autorizované osob& seznam lahvi s uvedenim ¢isel a napist
pozadovanych v ¢asti lll.

EHS ovéfeni se mlze provadét v jedné nebo vice etapach.
podle pozadavkl uvedenych v této pfiloze:

se EHS ovéfeni provadi pouze v jedné etapé u lahvi, které pii vystupu
z vyrobniho zavodu tvofi jeden celek, to znamena u lahvi, které mohou byt
dopraveny na misto instalace bez rozebrani;

se ovefovanim musi zejména zabezpeéit, aby lahev vyhovovala

schvalenému vzoru, nebo, v pfipadé lahvi vyjmutych z EHS schvalovani

vzoru vyhovovala pozadavkim uvedenym v této pfiloze.

Podstata EHS ovéreni

Ovérfeni obsahuje:

— pfezkouseni jakosti materiald,

— provéfeni konstrukénich vypodtl, vyrobnich metod, jakosti provedeni a
pouzitych material(l,

— vnitini prohlidku skladajici se z kontroly vnitfnich ¢asti a svar(,

— tlakovou zkous$ku,

— kontrolu v8ech bezpeé&nostnich zafizeni a namontovanych meéficich
pfistroja,

— vnéjsi prohlidku rliznych ¢asti lahve,

— provozni zkous$ku, je-li pozadovana.

V prubéhu EHS ovéreni
Autorizovana osoba:

— zjiStuje, zda byl dodan certifikat EHS schvaleni vzoru a zda lahve jsou s
nim ve shodé,

— zkontroluje dokumenty obsahuijici tdaje o materialech,

— zkontroluje, zda byly spinény technické pozadavky uvedené v bodé 2
¢asti |, a zejména na zakladé vnéjsi a v pfipadé moznosti i vnitfni
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6.3.2

6.3.2.1

6.3.2.2

6.3.3

6.3.4

71
7.1.1
7.1.1.1

vizualni prohlidky lahve provéfi, zda provedeni lahvi a kontroly
uskuteénéné vyrobcem v souladu s bodem 2.3.1 ¢asti |. jsou vyhovujici:
vizualni prohlidce se musi podrobit nejméné 10 % pfedlozenych lahvi,

— provede zkousky podle bodd 7.1 a 7.2 &asti ll.,

— namatkové zkontroluje, zda informace pfedané vyrobcem v seznamu
podle bodu 6.1.5 &asti ll. jsou spravne,

— posoudi vysledky kontrol homogenity davky provedenych vyrobcem v
souladu s bodem 7.6 ¢asti ll.

Jsou-li vysledky téchto kontrol vyhovujici, vyda autorizovana osoba
certifikat EHS ovéfeni podle predlohy v pfiloze V.

Pro oba druhy zkouSek predepsanych v bodech 7.1 a 7.2 ¢&asti Il. se z
kazde davky 202 lahvi nebo z jeji ¢asti, ktera byla vyrobena z téze tavby
a podrobila se stanovenému tepelnému zpracovani za stejnych podminek,
namatkové vyberou dvé lahve.

Jedna z lahvi se podrobi zkouskam podle bodu 7.1 &asti Il. (mechanickym
zkouskam), druha lahev zkousce podle bodu 7.2 ¢asti Il. (zkou3ce na
roztrzeni). Pokud se prokaZe, Ze néktera zkouska byla provedena
nespravné, nebo Ze vznikla chyba pfi méfeni, musi se zkouska opakovat.

Jsou-li vysledky jedné &i nékolika zkousek tfeba jen ¢astecné nevyhovuijici,
zjiStuje autorizovana osoba pricinu.

Pokud nebyly nevyhovujici vysledky zpGsobeny tepelnym zpracovanim,
cela davka nevyhovuje.

Jestlize byly nevyhovujici vysledky zplsobeny tepelnym zpracovanim,
muZe vyrobce véechny lahve z davky znovu tepelné zpracovat.

Po tomto opakovaném tepelném zpracovani:
— vyrobce provadi kontrolu podle bodu 7.6 ¢asti Il.,

— autorizovana osoba provadi v8echny zkousky podle prvniho a druhého
odstavce bodu 6.3.2.

Pokud se lahve nepodrobi opakovanému tepelnému zpracovani nebo
pokud vysledky kontrol a zkouSek po opakovaném tepelném zpracovani
nevyhovuji pozadavkam této pfilohy, cela davka nevyhovuje.

Vybér zkuSebnich vzorkd a vSechny zkousky se provadéji za pritomnosti a
pod dozorem zastupce autorizované osoby.

Po provedeni vSech stanovenych zkou$Sek se v8echny lahve v davce
podrobi hydraulicke zkouSce podle bodu 7.4 Casti Il. za pfitomnosti a pod
dozorem zastupce autorizované osoby.

ZKOUSKY
MECHANICKE ZKOUSKY
Vseobecné pozadavky

Pokud tato pfiloha nestanovi jinak, mechanicke zkousky se provadéji podle
téchto norem:



Strana 4706 Sbirka zdkont & 210 / 2001 Ptiloha &4stky 80

EURONORM 2-80: zkouska tahem pro ocel;
EURONORM 3-79: zkou$ka tvrdosti dle Brinella;
EURONORM 6-55: zkouSka ohybem pro ocel;

EURONORM 11-80: zkouska tahem pro ocelové plechy a pasy tloustky do
3 mm;

EURONORM 12-55: zkouSka ohybem pro ocelové plechy a pasy tloustky
do 3 mm;

EURONORM 45-63: zkouska razem v ohybu na zku$ebni tyéi s vrubem na
dvou opérach.

7.1.1.2 VSechny mechanické zkousky pro ovéreni jakosti materialu pouzitého pro
vyrobu lahvi se provadéji na zkusebnich ty€ich odebranych ze zhotovenych
lahvi.

7.1.2 Druhy zkousek a jejich kritéria

Kazda zkusSebni lahev se podrobi jedné zkousce tahem v podéiném smeéru,
ctyfem zkouskam ohybem v obvodovém sméru, a pokud to umoZnuje
tloustka stény, tfem zkouskam razem v ohybu na zkusebnich ty€ich Sifky
minimalné 5 mm. Zkusebni ty¢e pro zkousku razem v ohybu se odeberou v
pficném sméru. V pfipadé, Ze tloustka stény nebo primér lahve
neumoziiuje v pricném sméru odebrat zkuSebni tyce Siroké alespon 5 mm,
odeberou se zkusebni tyée pro zkousku razem v ohybu v podélném sméru.

7.1.2.1 ZkouSka tahem
7.1.2.1.1 ZkuSebni ty¢ musi odpovidat ustanovenim:

— kapitoly 4 normy EURONORM 2-80, je-li jeji tloustka rovna 3 mm nebo
vetsi,
— kapitoly 4 normy EURONORM 11-80, je-li jeji tloustka mensi nez 3 mm.

V tomto pfipadé bude mérfena Sitka a délka zkusebni tyCe 12,5 mm,
resp. 50 mm bez ohledu na tloustku zkusSebni tyce.

7.1.2.1.2 Obé strany zkusebni tye, které odpovidaji vnitrnimu a vnéjSimu povrchu,
nesmeji byt obrobeny.

7.1.2.1.3 Taznost vyjadiena v procentech nesmi byt mensi nez:

25-10°
2R

Kromé toho taznost nesmi byt v Zzadném pfipadé mensi nez:

— 14 %, jestlize se zkouska provadi podle normy EURONORM 2-80,

— 11 %, jestlize se zkouska provadi podle normy EURONORM 11-80.
7.1.2.1.4 Zjisténa hodnota pevnosti v tahu nesmi byt mensi nez Rp,.

Mez kluzu stanovena pfi zkousce tahem musi odpovidat hodnoté pouZité
podle bodu 1.1 &asti I. pii vypoétu lahve. Horni mez kluzu musi byt
stanovena z tahového diagramu nebo jinou stejné pfesnou metodou.
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Zjisténa hodnota meze kluzu nesmi byt v zavislosti na okolnostech mensi
nez Rey, ReL Nebo Rp 0.2-

7.1.2.2 Zkouska ohybem

7.1.2.2.1 Zkouska ohybem se provede na zku$ebnich tydich ziskanych rozfiznutim
prstence Sitky 25 mm na dvé ¢&asti stejné délky, z nichZz kazda muaze mit
obrobeny pouze obvodové hrany. Strany zkusebni tyde odpovidajici
vnitfnimu a vnejSimu povrchu stény lahve nesméji byt obrobeny.

7.1.2.2.2 Zkouska ohybem se provadi na trnu o priméru d a na dvou valcich
vzdalenych od sebe d + 3 a.

Béhem zkousky musi vnitini plocha prstence zlistat v dotyku s trnem.

7.1.2.2.3 Zkusebni ty¢ nesmi prasknout, je-li ohnuta okolo trnu tak, Ze vnitini okraje
nejsou od sebe vzdaleny vice nez ¢ini primér trnu (viz schéma
v pfiloze Ill).

7.1.2.2.4 Pomér (n) mezi primérem trnu a tloustkou zkusebni tyée nesmi piekrogit
hodnoty uvedené v tabulce 1.

Tabulka 1

skute€na pevnost v tahu
Rmt v MPa

hodnota n

do 440 vietné

nad 440 do 520 vcetné
nad 520 do 600 vcetné
nad 600 do 700 vCetne
nad 700 do 800 vcetné
nad 800 do 900 véetné
nad 900

0 N O OO b W N

7.1.2.3 Zkouska razem v ohybu

7.1.2.3.1 ZkouSka razem v ohybu se provadi na zkusebni tyéi podle normy
EURONORM 45-63.

VSechna méfeni vrubové houZevnatosti se provadeéji pfi teploté -20 °C.
Vrub musi byt kolmy k povrchu stén lahve.

ZkuSebni ty€e pro zkousku razem v ohybu nesméji byt rovnany a musi byt
obrobeny na Sesti stranach, avSak pouze v rozsahu nutném pro dosazeni
rovného povrchu.

7.1.2.3.2 Primérna hodnota vrubové houzevnatosti zjisténa ze tfi zkousek razem v
ohybu v podéiném nebo priéném sméru, jakoZ i kazda jednotliva zjisténa
hodnota, nesmi byt mensi neZ odpovidajici hodnota vyjadiena v Jicm?,
uvedena v tabulce 2.
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Tabulka 2

oceli, u nichz R, neni|oceli, u nichz R, je vétsi
vétsi neZ 650 MPa nez 650 MPa
podélny priény smér | podéiny pficény smér
smér smér

primér ze ftfi

zkusebnich tyéi | oo 17 S0 25

jednotliva 26 13 40 20

hodnota

7.2 HYDRAULICKA ZKOUSKA NA ROZTRZENI

7.21 Zkusebni podminky
Zkousené lahve musi byt oznaceny podle &asti lll.

7.21.1 Hydraulickd zkouska na roztrzeni se provede ve dvou po sobé
nasledujicich etapach na zkuSebnim zafizeni, které umoziuje postupné
zvysovani pietlaku v lahvi aZ do jejiho roztrzeni a grafické znazornéni kfivky
zavislosti pfetlaku na ¢ase. Zkou$ka se musi provadét za pokojové teploty.

7.2.1.2 'V pribehu prvni etapy se pretlak zvySuje konstantni rychlosti aZ do zagatku
plastické deformace. Rychlost zvySovani pretlaku nesmi piekrogit
0,5 MPa/s.

Od zagatku plastické deformace (druha etapa) nesmi byt vykon &erpadia
vétsi nez dvojnasobny oproti prvni etapé a musi byt udrzovan konstantni az
do roztrzeni lahve.

7.2.2 Vyhodnoceni zkousky

7.2.2.1 Vyhodnoceni tlakové zkousky na roztrzeni zahrnuje:

— vyhodnoceni kiivky zavislosti pfetlaku na ¢ase pro uréeni pretlaku pfi
roztrzeni,

— vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okraj(,

— oveéreni, zda v pfipadu lahve s konkavnim dnem nedos$lo k obraceni
tvaru dna.

7.2.2.2 Zméfeny pretlak pfi roztrzeni (P,) musi byt vét§i neZz hodnota dana
vzorcem;

2
P, = 20a R,
D-a
7.2.2.3 Zkouska na roztrzeni nesmi zpUsobit rozpad lahve na zlomky.
7.2.2.4 Hlavni trhlina nesmi mit charakter kiehkého lomu, to znamena, Ze okrajové

hrany lomu nesmi byt radialni, ale musi byt sklonény viiéi roviné priiméru a
vykazovat kontrakci.

Trhlina je pfijatelna pouze za téchto podminek:
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7.2.2.5

7.3
7.3.1
7.3.2

7.3.3

1. V pfipadé lahvi o tloustce "a" do 7,5 mm:
a) Vetsi Cast trhliny musi byt zietelné podéina;
b) trhiina se nesmi nékolikanasobné rozvétvovat;

c) trhlina se nesmi obvodové rozsifovat dale ne2 90° na kazdou stranu
od své hlavni ¢asti;

d) trhlina se nesmi Sifit do ¢asti lahve, které jsou 1,5 krat silngjsi nez
nejvetsi tioustka méfena v poloviné délky lahve;

e) v pfipadé lahvi s konvexnim dnem trhlina nesmi dosahnout stfedu
dna lahve.

Pozadavek d) vSak nemusi byt spinén:

a) v pfipadé horni zaoblené &asti nebo konvexniho dna, jestlize se
trhlina nerozsifi do &asti lahve s primérem mensim nez 0,75-
nasobek jmenovitého vnéjsiho priméru lahve;

b) v pfipadé konkavniho dna, jestlize vzdalenost mezi nejvzdalengjsim
bodem trhliny a rovinou dna lahve pfevysuje 5-nasobek tloustky "a".

2. V pfipadé lahvi o tloustce "a" pfesahujici 7,5 mm musi byt vétsi ¢ast
trhliny zfetelné podélna.

Trhlina nesmi odhalit zifetelnou vadu materialu.

CYKLICKA UNAVOVA ZKOUSKA
Zkousené lahve musi byt oznaceny podle ¢asti Ill.

Cyklicka unavova zkou$ka se provede s pouZitim nekorozivni kapaliny na
dvou lahvich, u kterych vyrobce =zaruéuje, 2e jsou dostateéné
reprezentativni pro minimalni  konstrukéni hodnoty specifikované
v konstrukénim navrhu.

Horni cyklicky pretlak je roven bud pretlaku P, nebo jeho dvéma tietinam.

Dolni cyklicky pfetlak nesmi prekrocit 10 % hodnoty horniho cyklického
pretlaku.

Minimalni pocCet cykll a maximalni zku$ebni frekvence jsou uvedeny
v tabulce 3:



Strana 4710

Sbirka zdkont & 210 / 2001 Ptiloha &4stky 80

7.4
7.4.1

7.4.2

7.4.3
744

7.5

7.6

7.7

Tabulka 3
Maximalni pouzity pretlak P, 23 P,
Minimalni pocet cyklu 12 000 80 000
Maximalni pocet cykll za minutu 5 12

Teplota mérfena na vnéjsSi sténé lahve nesmi béhem zkousky prekrodit
50 °C.

Zkouska se povaZuje za vyhovujici, kdyz lahev dosahne pozadovaného
pocétu cykld, aniz se projevi netésnost.

HYDRAULICKA ZKOUSKA

Pretlak vody v lahvi se musi zvétSovat rovhomérnou rychlosti az do
dosaZeni pfetlaku Py,.

Lahev musi z(istat pod pretlakem P, dostate¢né dlouho, aby se prokazalo,
Ze pretlak nema tendenci klesat a ze nedochazi k Uniku kapaliny.

Po zkousce nesmi lahev vykazovat trvalou deformaci.

Lahve, které nesplni poZadavky zkousky, musi byt vyifazeny.

KONTROLA HOMOGENITY LAHVE

Touto zkouskou se ovéfi, zda kterékoli dva body na vnéjSim povrchu lahve
nevykazuji rozdil v tvrdosti vétsi nez 25 HB. Kontrola se provadi na dvou
pficnych fezech lahve pobliz hrdla a dna, vZzdy ve d&tyfech rovnomérné
vzdalenych bodech.

KONTROLA HOMOGENITY DAVKY

Touto zkous$kou, kterou provadi vyrobce, se méfenim tvrdosti nebo jinym
vhodnym zplsobem ovéfuje, zda nedoslo k chybé pfi volbé vychoziho
materiaiu (plechu, pfedvalku, trubky) nebo pfi tepelném zpracovani. V
pfipadé lahvi normalizaéné zihanych, ale nepopousténych, se tato zkouska
nemusi provadét na kazde lahvi.

KONTROLA DNA

Stiedem dna lahve se provede podéiny fez a jeden z takto ziskanych
povrchl se vylesti pro zkousku pfi pétinasobném az desetinadsobném
zvéetseni.

Lahev se povaZuje za vadnou, jsou-li zjiStény trhliny. Za vadnou se
povazuje i tehdy, jestlize rozméry pfitomnych pord €i vméstki se ukazuji tak
velké, Ze mlaze byt ohrozena bezpecnost.
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CAST IIl. Znaéky a napisy

1.

OBECNE

1.1 Znacky a napisy uvedené v tomto bodé musi byt vyraZeny viditeln&, &itelné

a nesmazatelné na horni zaoblené ¢asti lahve.

1.2 V pfipadé lahvi o objemu do 15 | Ize znacky a napisy vyrazit bud na horni

2.2

2.3

zaoblenou €ast nebo na jinou ¢ast lahve dostatecné tioustky.

Priklady znacek a napisl jsou znazornény v nakresu v ¢asti V.

RAZENI ZNACEK

Znacka EHS schvaleni vzoru se vyrazi v tomto poradi:

— na lahve, ktere podléhaji EHS schvaleni vzoru a EHS ovéfeni:
— stylizované pismeno ¢,

— pofadové &islo 1 oznadujici skupinu bezesvych ocelovych lahvi na
plyny,
— velké pismeno (nebo pismena) oznalujici stat, ktery udélii EHS

schvaleni vzoru, a posiedni dvé Eislice roku, kdy bylo schvaleni vzoru
udéleno,

— Cislo EHS schvaleni vzoru ( pfiklad : €1 D 7945);,
Pfiklad této znaéky je uveden v bodé 2.4.1.

Pro pfipady kdy neni vyZzadovano pro urCitou kategorii lahvi EHS ovérfeni
pak po ovéfeni, ze kazda lahev vyhovuje poZzadavkim na tuto kategorii,
pfipoji vyrobce na lahev na vlastni odpovédnost stejnou znacku jako je
znacka EHS schvaleni vzoru, ale umisténou v Sestithelniku.

Priklad této znacky je uveden v bodé 2.4.2.

Autorizovana osoba pfipojuje znacku EHS ovéfeni v tomto pofadi:

— malé pismeno "e",

— velké pismeno (nebo pismena) oznadujici stat, ve kterém bylo ovéreni
provedeno, popfipadé jedno nebo dvé Cisla oznacujici uzemni oblast,

— znaCku autorizovane osoby pfipojenou oveérujicim zameéestnancem,
popfipadé spolu se zna¢kou tohoto zaméstnance,

— Sestitthelnik,

— datum ovéreni: rok, mésic (pfiklad: e D x 80/01).
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2.4 ZNACKY TYKAJICI SE EHS SCHVALENI VZORU

241 Znacka EHS schvaleni vzoru (viz bod 2.1)

Pfiklad: 1.cZz g1 EHS schvéleni vzoru udélené Ceskou republikou v roce
2001.

Cislo EHS schvaleni vzoru.

242 Znacka EHS schvaleni vzoru a vyjmuti z EHS ovéfeni (viz bod 2.2)

Priklad: EHS schvaleni vzoru vydané Ceskou republikou v roce
2001.
Cislo EHS schvaleni vzoru.

3. ZNACKY EHS OVERENI

3.1 Popis znacek EHS ovéreni

3.1.1 ZnacCky EHS ovéfeni, které se pfipojuji na lahev podie bodu 2.2 jsou tyto:
3.1.1.1  Znacka konecného EHS ovéreni se sklada ze dvou znaéek:, kdy:
3.1.1.1.1 prvni znacku tvofi pismeno "e", které obsahuje:

— Vv horni poloviné velké pismeno (velka pismena) oznadujici stat, kde se
ovéfeni provadélo, pokud je to nutné, spolu s jednim nebo dvéma gisly
oznacujicimi uzemni ¢lenéni,

— v dolni poloviné znacku autorizované osoby pfipojenou ovéfujicim
technikem, popfipadé spolu s jeho znackou;

3.1.1.1.2druha znacka se sklada z data ovéieni umisténého uvniti Sestithelniku
s pfesnosti dle této pfilohy.

3.11.2 Znacku dil¢iho EHS ovéfeni tvofi pouze prvni znacka

Jestlize nadoba nemuze byt smontovana v misté vyroby nebo pokud by jeji doprava
mohla ovlivnit jeji viastnosti, je nutno provadét EHS ovéfeni timto zplisobem:

— ovéfeni nadoby v misté vyroby autorizovanou osobou zemé plvodu, ktera za
" n

pfedpokladu, Ze nadoba vyhovuje pozadavkim EHS, pfipoji znacku "e" popsanou
v bodé 3.1.1.1.1. a pfedstavujici znacku dil€iho EHS ovéreni,

— kone&né ovéfieni nadoby v misté instalace autorizovanou osobou organem zemé
uréeni, ktera za predpokiadu, Zze nadoba vyhovuje pozadavkim EHS, pfipoji
znacku popsanou v bodé 3.1.1.1.2, jez spolu se znackou dil¢iho EHS ovéfeni
tvofi znacku kone¢ného EHS ovéreni.

3.2 Tvar a rozmeéry znacek

3.2.1 Priklad znacek popsanych v bodech 3.1.1.1.1 a 3.1.1.1.2 je znazornén na
nize uvedenych obrazcich 1 a 2.
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3.2.2

3.3
3.3.1

3.3.2

Pokud neni stanoveno jinak, musi byt pismena a Gislice kazdé znacky
vysoké nejméné 5 mm.

Autorizovana osoba informuje pfislugné notifikované osoby ostatnich statd
0 svém ustaveni a pfeda jim kopie vyobrazeni znaéek EHS ovéreni, které
bude pouzivat.

Pripojovani znaéek
Znacka konecného EHS ovéreni se pfipoji na pozadované misto na lahev
po jejim koneCném ovéfeni a uznani za vyhovujici pozadavkiim EHS.

Jestlize se ovéfovani provadi ve vice etapach, musi byt v misté vyroby
pfipojena na lahev nebo na jeji ¢ast znacka diléiho EHS ovéfeni, ktera ji
oznacuje za vyhovujici pozadavkim EHS v dané etapé ovéfovaciho
postupu, a to na misto zvlasté urCené pro pfipojeni znacek nebo na jiné
misto stanovené v této pfiloze.
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Obrazek 1

Obrazek 2
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4.1

4.2

4.3

4.4

NAPISY TYKAJICi SE PROVEDENI

Vyrazi se tyto napisy tykajici se provedeni lahve:

napisy tykajici se pouzité oceli:

— Cislo oznalujici hodnotu R v MPa, kterd byla pouzita jako zaklad
vypoctu,

- symbol N (lahev normalizaéné Zihand, nebo normalizaéné Zihana a
popousténa) nebo symbol T (lahev kalena a popousténa);

napisy tykajici se hydraulické zkousky:
hodnota zkusebniho pfetlaku v 0,1 MPa:;
napisy tykajici se typu lahve:

hmotnost lahve vCetné v8ech ¢asti s lahvi pevné spojenych, aviak bez
ventilu, v kilogramech a nejmensi objem zaru¢eny vyrobcem lahve v litrech;

Cisla udavajici hmotnost a objem musi byt zaokrouhlena na jedno
desetinné misto. Hodnota objemu se zaokrouhluje dold, hodnota hmotnosti
se zaokrouhluje nahoru.

napisy tykajici se mista pivodu lahve:

velké pismeno (nebo pismena) oznadujici zemi ptivodu, déle pak znacka
vyrobce a vyrobni &islo.
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CASTV.
Schéma zkousky ohybem

pfiblizZné d+ 3 a
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CAST VL.
CERTIFIKAT EHS SCHVALEN| VZORU

RV Ao - | OO PP na zakladé
nafizeni vliady &.210/2001 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na tlakové

nadoby na pfepravu plynd, v souladu se smérnici Rady 84/525/EHS ze 17. zafi
19884, vztahujici se na:

BEZESVE OCELOVE LAHVE NA PLYNY

EHS schvaleni vzoru €. .........coccciiiiiii ZedNe i

Ty BNV et
_ (popis typove fady lahvi, ktera obdrzela EHS schvaleni)

Ph o, D, A v

Lnin  coveeeerneeenernenns Limax coreeeeemrennreninnen Vimin ceeemeeeeieeennnee Vmax ceeeeeemmieeieeens

Podrobné udaje o vysledcich zkou$ek pro EHS schvaleni vzoru a o hlavnich
vlastnostech vzoru jsou pfilozeny.

Veskeré informace poda



P¥iloha &istky 80 Sbirka zdkont & 210 / 2001 Strana 4719

TECHNICKA PRILOHA K CERTIFIKATU EHS SCHVALENI VZORU

1. Vysledky EHS pfezkouseni vzoru s ohledem na EHS schvaleni.
2. Informace o hlavnich vlastnostech vzoru, zejména:

— podélny fez lahvi typu, pro néjz bylo udéleno schvaleni vzoru, obsahujici tyto
tudaje:

— jmenovity vnéjsi primeér, D,
— nejmensi tloustku stény, a,
— nejmensi tloustku dna a hrdla,
— nejmensi a nejvetsSi délka (nebo délky), Lmin, L max;
— objem nebo objemy, Vimin, Vmax,
— pretlak, Py;
— jméno vyrobce / ¢islo vykresu a datum;
— nazev typu lahve;

— Udaje tykajici se oceli podle bodu 2.1 ¢asti I. [druh/chemické sloZeni/zplisob
vyroby/tepelné zpracovani/zaruéené mechanické viastnosti (pevnost v tahu -
mez kluzu)].
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CAST VII.
VZOR
CERTIFIKAT EHS OVERENI

Podle nafizeni vlady ¢.210/2001 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
tlakové nadoby na pfepravu plyni

AULOTIZOVANA OS0D A

EH S OV NI C. oo e e e,
Vyrobnidavka €. ... BZ e

Vyrobce
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OVEROVACIi ZKOUSKY
1. MERENIi NA VZORKU LAHVi

. Hmotnost i $i zmérens &t
3 Davka o notno Nejmensi zmefena tloustka
Zkouska obsahujici Vodni objem | prazdné
lahve
Cislo odC. ............ () (kg) stény (mm) | dna (mm)

doC. ..ol
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NiZze podepsany timto potvrzuje Uspésné provedeni ovéfovacich postupu, zkousek
a kontrol, které jsou pfedepsany v bodé 6.3 ¢&asti Il., pfilohy &. 2 k nafizeni vlady

¢. 210/2001 Sh., kterym se stanovi technické pozadavky na tlakové nadoby na
pfepravu plynd

ZVIASENT POZNAMIKY ...ovuiiiiiiiiii ittt e e e et e e e e e s e et are s s e e s r e e e e e n e e e e e eaeeeaaares
ODECNE POZNAMKY ..oviiiiiiieii i et e e e e b e et e e e et an s ne e e e e
Datum ... MISTO Lo
(podpis zaméstnance autorizované
osoby)
(Va2 13 (o 18] o1 o | PP U ST

(Autorizovana osoba)
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Pfiloha &. 3 k nafizeni vlidy &. 210/2001 Sb.

TECHNICKE POZADAVKY NA BEZESVE LAHVE NA PLYNY Z NELEGOVANEHO
HLINIKU A HLINIKOVYCH SLITIN
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CAST I. Technické pozadavky

1.

1.1

1.2

1.3

2.1

211

SYMBOLY A DEFINICE

Symboly pouzité v této pfiloze maji tento vyznam:

P, = zkuSebni pretlak pfi hydraulické zkousce v 0,1 MPa;
P. = pfetlak pfi roztrzeni lahve zmeéfeny pii zkousce na roztrZel
v 0,1 MPa;
P+ = vypoctovy nejnizsi teoreticky pretlak pfi roztrzeni v 0,1 MPa;
Re = nejmensi hodnota meze kiuzu zaruéena vyrobcem lahvi v MPa;
Rm = nejmensi hodnota pevnosti v tahu zaruéena vyrobcem lahvi v MPa
a = vypoctova nejmensi tioustka stény valcové ¢asti lahve v mm;
D = jmenovity vnéjSi primér lahve v mm;
Rmt = skuteéna pevnost v tahu v MPa;
d = prdmeér trnu pro zkousku ohybem v mm.
MEZ KLUZU

Pro ucely této prilohy se pfi vypoctu ¢asti namahanych pfetlakem pouziji
tyto hodnoty meze kluzu:

— v pfipadé hlinikovych slitin smiuvni mez kluzu pfi 0,2 %, Rp o2, to je
hodnota napéti, pfi kterém trvala deformace dosahne 0,2 % méfené
délky zkusebni tyce,

— v pfipadé nelegovaného hliniku v nevytvrzeném stavu smiuvni mez kluzu
pfi 1 %.

Pro ucely této pfilohy se "pfetlakem pfi roztrzeni" rozumi pfietlak pfi

dosazeni plastické nestability, to je nejvysSi pretlak dosazeny pfi tlakove

zkous$ce na roztrzeni.

TECHNICKE POZADAVKY
POUZITE MATERIALY, TEPELNE A MECHANICKE ZPRACOVANI

Hlinikova slitina &i nelegovany hlinik jsou definovany zplsobem své vyroby,
svym jmenovitym chemickym sloZzenim, tepeinym zpracovanim lahve,
odolnosti lahve proti korozi a svymi mechanickymi vlastnostmi. Vyrobce
poskytne odpovidajici informace podle nize uvedenych pozadavki.
Jakakoli zména v téchto informacich bude povazovana za zménu v typu
materialu pro ucely EHS schvalovani vzoru.
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212 Pro vyrobu lahvi jsou povoleny tyto materialy:

a) vSechny druhy nelegovaného hliniku obsahujici minimalné 99,5 %
hliniku,

b) slitiny hliniku chemického slozeni podle tabulky 1, které byly podrobeny
tepelnému a mechanickému zpracovani podie tabulky 2;

c) vSechny ostatni hlinikové slitiny mohou byt pouzity pro vyrobu lahvi,
pokud pfedem vyhovi pfi zkousce korozni odolnosti podle &asti 11./1 této

pfilohy.
Tabulka 1
Chemické slozeni v %
Cu |Mg |si |Fe |Mn |zn |cr [Tiezr |Ti [Ostatni |p
celkem
Slitina B min. |- 40 |- - 0,5 |- - - - -
max. |0,10 |5,1 |0,5 (0,5 [1,0 |0,2 |0,25 {0,20 {0,10 {0.,15 zbytek
Slitina C min. |- 0.6 |0,7 |- 04 |- - - -
max. |0,10 |1,2 (1,3 |0,5 |1,0 |0,2 {0,25 |- 0,10 10,15 zbytek
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Tabulka 2

Tepelné a mechanické zpracovani

Slitina B

V poradi:
1. Zpracovani polotovaru k potlageni koroze:

—doba vydrze uréena vyrobcem,
—teplota mezi 210 a 260 °C,

2. Protlaovani se stupném pretvofeni za studena nejvyse 30 %.

3. Tvareni horni zaoblené ¢asti: teplota kovu nesmi byt na konci operace nizsi

nez 300 °C.

Slitina C

1. Homogenizace pied kalenim:

—daba vydrze uréena vyrobcem,

—teplota v Zadném pfipadé nesmi byt niz8i nez 525 °C nebo vys$si ne?
550 °C.

2. Kaleni

3. Umélé starnuti:

—doba vydrZe uréena vyrobcem,
—teplota mezi 140 a 190 °C.

213 Predklada se osvédCeni o rozboru taveb materialu pouzitého pro vyrobu
lahvi.

214 Musi byt umoznéno provadét nezavislé chemické rozbory. Tyto rozbory se
provedou na zku$ebnich vzorcich odebranych bud z polotovaru dodaného
vyrobci lahvi nebo ze zhotovenych lahvi. Pokud je rozhodnuto odebrat
zkusebni vzorek z lahve, je pfipustné jej odebrat z jedné z lahvi, které byly
jiz pfedtim vybrany pro mechanické zkousky podie bodu 7.1 nebo pro
tlakovou zkousku na roztrzeni podle bodu 7.2 ¢asti Il

215 Tepeiné a mechanické zpracovani slitin podie bodu 2.1.2 pism. b) a c¢)
casti ll.

2.1.5.1 Posledni operaci pfi vyrobé lahvi, mimo obrabéni na gisto, je umélé
starnuti.

2.1.5.1.1 Uvadi se parametry kone¢ného zpracovani, které provadi, to znamena:

— jmenovité teploty homogenizace a umélého starnuti,

— Jmenovité doby skutecné vydrze na teplotach homogenizace a umélého

starnuti.

Pri tepelném zpracovani se dodrzuji uvedené parametry v téchto mezich:

— teplotu homogenizace s pfesnosti + 5 °C,

— teplotu umélého starnuti s presnosti + 5 °C,
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— dobu skuteéné vydrZe s pfesnosti = 10 %.

2.1.5.1.2U homogenizace a umélého starnuti v8ak vyrobce muze uvést rozmezi
teplot s rozdilem mezi krajnimi hodnotami nepfevys$ujicim 20 °C. Pro
kazdou z téchto krajnich hodnot uvede rovnéz jmenovitou dobu skuteéné
vydrze.
Pro kazdou mezilehlou teplotu se jmenovitd doba skute¢né vydrze uréi v
pfipadé homogenizace linearni interpolaci doby vydrze a v pfipadé
umeélého starnuti linearni interpolaci logaritmu doby vydrze.

Tepelné zpracovani se provadi pfi teploté v rozmezi uvedeném pro dobu
skutecné vydrze, ktera se nesmi liSit od jmenovité doby vydrze vypoctené
vySe uvedenym zpusobem o vice nez 10 %.

2.1.5.1.3V dokumentaci pfedkladané pro Ucéely EHS ovéfeni se uvadi parametry
kone¢ného tepelneho zpracovani.

2.1.5.1.4 Kromé konecného tepelného zpracovani se uvadi také vSechna tepelna
zpracovani provedena pfi teploté vyssi nez 200 °C.

2.1.5.2 Vyroba lahve nezahrnuje kaleni a umeélé starnuti.

2.1.5.2.1 Uvadi se parametry posledniho tepelného zpracovani, které byly provedeny
za teploty vy$si nez 200 °C, pfiéemz se v pfipadé potieby musi brat v
uvahu rozdily mezi riznymi ¢astmi lahve.

Rovnéz se uvadi vSechny operace tvareni (napfiklad protlacovani, tazeni
nebo tvareni horni zaoblené ¢asti), pfi nichz teplota kovu nepfesahuje 200
°C a po kterych nebylo provedeno tepeiné zpracovani pfi teploté vyssi nez
zminéna hodnota, jakoZ i poloha Casti tvafeného télesa lahve, ktera byla
podrobena nejvétSimu tvareni za studena, a prislusny stuperi pfetvoreni za
studena.

Pro ucely tohoto ustanoveni se "stupném pfetvoreni za studena" rozumi

. S-s . . . .
pomér ——  kde S je pocate¢ni prifez a s je koneény prufez.
S

Uvedené parametry tepelného zpracovani a tvafeni se dodrzuji v téchto
mezich:

— dobu tepelného zpracovani s presnosti =+ 10 % a teplotu s presnosti
=5 °C,

— stuperl pfetvofeni za studena té c&asti lahve, ktera byla podrobena
nejvétsimu pfetvofeni za studena, s presnosti + 6 %, je-li primér lahve
rovny nebo mensi 100 mm, a s pfesnosti + 3 %, je-li primér vétsi nez
100 mm.

2.1.5.2.2 U tepelného zpracovani se véak mize uvést rozsah teplot s rozdilem mezi
krajnimi hodnotami nepfevysujicim 20 °C. Pro kazdou z téchto krajnich
hodnot se uvadi jmenovita doba skute¢né vydrze. Pro kazdou mezilehlou
teplotu se uréi jmenovita doba skute¢né vydrze linearni interpolaci.

Tepelné zpracovani se provadi pfi teploté v rozmezi uvedeném pro dobu
skuteéné vydrZe, kterd se nesmi liSit od jmenovité doby vydrze vypoctené
vy$e uvedenym zplsobem o vice nez 10 %.
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2.1.5.2.3V dokumentaci pfedkladané pro ucely EHS ovéfeni se uvadi parametry

2153

2.2
2.21

2.2.2

223

224

2.3
2.3.1

232

2.3.3

koneéného tepelného zpracovani a operace tvafeni.

Pokud se vyrobce rozhodne uvést rozmezi teplot tepeiného zpracovani
podle bodd 2.1.5.1.2 a 2.1.5.2.2 &asti ., pro ucely EHS schvalovani vzoru
predklada dvé skupiny lahvi, jednu sloZzenou z lahvi, které se podrobily

s v

druhou slozenou z lahvi, které se podrobily tepelnému zpracovani pii
nejvyssi teploté a pfi odpovidajicich nejkratSich dobach vydrze.
VYPOCET CASTI NAMAHANYCH PRETLAKEM

Tloustka stény valcové ¢&asti lahve nesmi byt mensi nez tloustka
vypocitana dle vzorce:

. P -D
%)i + P, |
/3
kde R je nizsi hodnota z téchto dvou hodnot:
- Re
— 0,85-Rn

Nejmensi tloustka stény nesmi byt v 2adném pfipadé mensi nez

D i5mm.
100

Tloustka stény a tvar dna a horni zaoblené &asti lahve musi byt takové, aby
byly spinény poZzadavky zkous$ek podle bod( 7.2 (zkouska na roztrzeni) a
7.3 (cyklicka unavovéa zkouska) casti Il

Aby se dosahlo vyhovujiciho rozdéleni napéti, musi se tloustka stény lahve
v oblasti pfechodu mezi valcovou ¢asti a dnem zvétSovat postupné, pokud
je tloustka dna vétsi nez tloustka stény valcové Casti.

KONSTRUKCE A JAKOST PROVEDENI

U kazdé lahve se kontroluje tloustka stény a stav vnitiniho a vnéjsi povrch
pro ovéfeni Ze:
- tloustka stény neni nikde mensi neZ udava vykresova dokumentace,

— vnitini a vné&jsi povrch lahve nevykazuji vady, které by mohly negativné
ovlivnit provozni bezpecnost lahve.

Ovalita valcového plasté musi byt omezena tak, aby rozdil mezi nejvétsim a
nejmensim vnéjSim primérem v tomtéZz prufezu nebyl vétsi nez 1,5 %
stfedni hodnoty téchto primérl. Maximalni odchylka valcové Casti plasteé
od pfimky nesmi prekroc¢it 3 mm na 1 m délky.

Patni krouzky, pokud jsou na lahvich provedeny, musi byt dostateénée
pevné a musi byt vyrobeny z materialu, ktery je s ohledem na korozi
kompatibilni s typem materialu, z néhoz je lahev vyrobena. Tvar patniho
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krouzku musi lahvi zajistit dostateénou stabilitu. Patni krouzky nesméji
umoziiovat hromadéni vody nebo vnikani vody mezi krouZek a lahev.
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CAST Il. Postupy p#i posuzovani shody

22

2.3

24
241

242

243

EHS SCHVALOVANIi VZORU

EHS schvaleni vzoru podle této pfilohy miZe byt rovnéz vydano pro
typovou fadu lahvi.

"Typovou fadou lahvi" se rozuméji lahve stejného vyrobce, které se li§i
pouze délkou, avsak jen v téchto mezich:

— nejmensi delka nesmi byt mensi nez trojnasobek vnéj§iho primeéru
lahve;

— nejvetsi delka nesmi byt vétsi nez 1,5-nasobek délky zkousené lahve.

ZADOST O EHS SCHVALOVANI VZORU

K Zzadosti o EHS schvalovani vzoru se pfedlozi pro kazdou typovou fadu
lahvi potfebna dokumentace pro nize pfedepsané kontroly a poskytne
davka 50 lahvi nebo dvé davky po 25 lahvich podle bodu 2.1.5.3 &asti |,
z nichz se odebere poZadovany pocet lahvi pro nize uvedené zkousky,
jakoz i veskeré pozadované dopliikové informace.

Uvadi se druh tepelného zpracovani a mechanického zpracovani, jakoz i
teploty a doby vydrze tepelného zpracovani podle bodu 2.1.5 ¢asti |. Dale
se predloZi osvédceni o rozboru taveb materidlu pouzitého pii vyrobé lahvi.

Zadost a pfisludnd korespondence se vyhotovuje v Geském jazyce.
V Ceskem jazyce se vyhovuji i pfilozené dokumenty.

Zadost musi obsahovat tyto informace:

— jméno a adresu vyrobce nebo Zadatele, jejich zplnomocnéného
zastupce, jakoz i misto nebo mista vyroby lahvi,

— kategorii lahvi,

— uvazovany ucel pouziti nebo zakazané zpUsoby pouziti,

— technicke udaje,

— obchodni nazev, jestlize existuje, nebo typ.

K zadosti se pfikladaji dvé vyhotoveni pozadovanych dokumentl, zejména:
Popis obsahujici:

— materialové specifikace, konstrukéni metody a pevnostni vypocty Iahvi,
— namontovana bezpedénostni zafizeni,

— mista, kde maji byt umistény znacky schvaleni a ovéfeni dle této
pfilohy, jakoz i dalSi znacky stanovené zviastnimi pfedpisy.

Vykresy celkového uspofadani, a kde je to vhodne, detailni vykresy
dllezitych konstrukénich dild. .

Dalsi informace stanovené v této pfiloze.



Strana 4732 Sbirka zdkont & 210 / 2001 Ptiloha &4stky 80

244 Prohlaseni, Zze pro tentyz vzor lahve nebyla podana jina Zadost o EHS
schvalovani vzoru.
PREZKOUSENI PRO EHS SCHVALOVANIi VZORU

3.1 Prezkouseni pro EHS schvalovani vzoru se provadi na zakladé vykresd, a
kde je to vhodné, na vzorku lahvi.

Prezkouseni musi obsahovat:

a) proveéfeni konstrukénich vypoctl, vyrobnich metod, jakosti provedeni a
materiald;

b) kde je to vhodné, provéfeni bezpeCnostnich zafizeni a méficich
pfistroju a zpUsobl instalace.

3.2 V prubéhu postupu pro EHS schvalovani vzoru dle této pfilohy se ovéfi,
zda:
— jsou spravné vypocty uvedené v bodé 2.2 Cast 1.,
— tloustka stén na dvou lahvich vyhovuje poZadavkim bodu 2.2 ¢ast |.,
pficemZ meérfeni se provadeji na trech pficnych fezech a po celém
obvodu podélnych fez( dna a horni zaoblené ¢asti,

!

jsou splnény podminky uvedené v bodech 2.1 a 2.3.3 &ast |,

I

jsou u v8ech lahvi vybranych k této zkouSce spinény poZadavky bodu
2.3.2 ¢ast |,

— vnitini i vnegjsi povrchy lahvi jsou bez vad, které by je Ccinily
nebezpeénymi.

3.2.1 Na vybranych lahvich se provedou tyto zkou$ky:

- zkousku korozni odolnosti: odolnosti proti mezikrystalické korozi a korozi pod
napétim na 12 zkuSebnich télesech podle popisu v €asti 11./1 této pfilohy,

- zkousky podle bodu 7.1 €ast Il. na dvou lahvich; je-li vSak délka lahve 1500 mm
¢i vice, zkouska tahem v podélném sméru a ohybova zkouska se provedou na
zkusebnich ty€ich odebranych z horni a dolni ¢asti plasté,

- zkousku podle bodu 7.2 ¢asti Il. na dvou lahvich,

- zkousku podle bodu 7.3 €asti ll. na dvou lahvich,

- zkousku podle bodu 7.5 ¢asti Il. na jedne lahvi,

- zkousku podle bodu 7.7 ¢asti H. na v8ech lahvich vzorku.

4. CERTIFIKAT EHS SCHVALENI VZORU

4 1 Certifikat schvaleni vzoru obsahuje zavéry prezkouseni vzoru a uvadi vSechny
podminky, jimiZ mQZe byt schvaleni vazano. Dopliuji jej popisy a vykresy nutné
pro identifikaci vzoru, popfipadé pro vysvétleni jeho funkce. Vzor certifikatu je
uveden v &asti IV. této pfilohy.
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5. ZVEREJNENi EHS SCHVALENi VZORU

5.1Soucasné s oznamenim zainteresované strané se zasle kopie certifikatu EHS
schvaleni vzoru Komisi a ostatnim statim, které mohou rovnéZ obdrzet kopie
definitivni  technické dokumentace lahve a protokoly o provedenych
pfezkousenich a zkouskach.

5.2 Odejmuti EHS schvaleni vzoru se zvefejfiuje v souladu s postupem stanovenym
v bodé 5.1.

5.3 O odmitnuti EHS schvaleni vzoru, se uvédomi ostatni staty a Komise.

6. EHS OVERENI

6.1 Pro ucely EHS ovérfeni vyrobce lahvi pfedklada autorizované osobé:
6.1.1 certifikat EHS schvaleni vzoru;

6.1.2 osvedceni o rozboru ingotu tavby materialu pouzitého pro vyrobu lahvi;
6.1.3 prostiedky k identifikaci tavby, z niz je kterakoli lahev vyrobena;

6.1.4 dokumentaci tykajici se tepelného zpracovani a mechanického zpracovani
a uvést pouzité zpracovani podle bodu 2.1.5 ¢asti |;

6.1.5 seznam lahvi s uvedenim Cisel a napisu pozadovanych v ¢asti ill.

6.1.6 EHS ovéfeni se mizZe provadét v jedné nebo vice etapach podie
poZadavk( uvedenych v pfiloze 3:

6.1.6.1 EHS ovéfeni se provadi pouze v jedné etapé u lahvi, které pfi vystupu
z vyrobniho zavodu tvofi jeden celek, to jsou lahve, které mohou byt
dopraveny na misto instalace bez rozebrani;

6.1.6.2 lahve, které nejsou odesilany jako jeden kus, se ovéfuji ve dvou nebo vice
etapach;

6.1.6.3 ovéfovanim se musi zejména zajistit, aby lahev vyhovovala schvalenému
vzoru, nebo, v pfipadé lahvi vyjmutych z EHS schvaleni vzoru, aby
vyhovovala pozadavkiim uvedenym v této pfiloze.
6.2 Podstata EHS ovéfeni
6.2.1 Podle pozadavk( uvedenych v této pfiloze ovéfeni zahrnuje:
— pfezkouseni jakosti materiald,
— provéfeni konstrukénich vypoctl, vyrobnich metod, jakosti provedeni a
pouzitych material(,
— vnitfni prohlidku skladajici se z kontroly vnitfnich ¢asti a svara,
— tlakovou zkousku,
— kontrolu vSech bezpec€nostnich zafizeni a namontovanych meéficich
pristroju,
— vnéjsi prohlidku riznych ¢asti lahve,
— provozni zkousku, je-li poZzadovana.
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6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.2.1

6.3.2.2

V pribé&hu EHS ovéreni:
Autorizovana osoba:

— Zjistuje, zda byl dodan certifikat EHS schvaleni vzoru a zda lahve jsou s
nim ve shodé,

- zkontroluje dokumenty obsahujici Udaje o materialech,

- zkontroluje, zda byly spinény technické poZadavky uvedené v bodé 2
Casti ., a zejména na zakladé vnéjsi a v pfipadé mozZnosti i vnitini
vizualni prohlidky lahve provéfi, zda provedeni lahvi a zkous$ky
uskutecnéne vyrobcem v souladu s bodem 2.4.1 ¢asti |. jsou vyhovujici;
vizualni prohlidce se musi podrobit nejméné 10 % predloZenych lahvi,

— na slitinach podle bodu 2.1.2 pism. c) c¢asti I. této pfilohy provede
zkousSku odolnosti proti mezikrystalické korozi, a to na tfech zku$ebnich
télesech odebranych po jednom z kazdé ¢asti (horni zaoblena cast,
plast, dno) v souladu s bodem 1 éasti Il

— provede zkousky podle bodlQ 7.1 a 7.2 &asti ll.,

— zKontroluje, zda informace piedané vyrobcem v seznamu podle bodu
6.1.5 jsou spravné; tato kontrola se provadi namatkoveé,

— posoudi vysledky kontroly homogenity davky provedené vyrobcem v
souladu s bodem 7.6 ¢asti Il.

Jsou-li vysledky téchto kontrol vyhovujici, vyda autorizovana osoba
certifikat EHS ovéfeni podle prediohy dle ¢asti V. této pfilohy.

Pro oba druhy zkousek predepsanych v bodech 7.1 a 7.2 Casti ll.se z kazdé
davky 202 lahvi nebo z jeji Casti, ktera byla vyrobena z téze tavby a
podrobila se pfedepsanému tepelnému zpracovani za stejnych podminek,
namatkové vyberou dvé lahve.

Jedna z lahvi se podrobi zkouskam podle bodu 7.1 &asti ll. (mechanickym
zkouskam), druha lahev zkousce podle bodu 7.2 &asti Il. (zkouSce na
roztrzeni). Pokud se prokaze, ze néktera zkouska byla provedena
nespravné nebo ze vznikla chyba pfi méfeni, musi se zkouska opakovat.

Jsou-li vysledky jedné <¢&i nékolika zkouSek tfeba jen Caste¢né
nevyhovuijicich, je vyrobce povinen pod dohledem autorizované osoby zjistit
pricinu.

Pokud nebyly nevyhovujici vysledky zplsobeny tepelnym zpracovanim,
cela davka nevyhovuje.

Jestlize byly nevyhovujici vysledky zpusobeny tepelnym zpracovanim,
mohou se v$echny lahve z davky podrobit dalSimu tepelnému zpracovani.
Toto dalsi zpracovani mize byt pouze jedno.

V tomto pfipadé:
— vyrobce provede kontrolu podle bodu 7.6 ¢ast i,
— autorizovana osoba provede véechny zkousky podle bodu 6.2.2.

Vysledky zkousek provedenych po tomto novém tepelnem zpracovani musi
splfiovat poZzadavky uvedené v této pfiloze.
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6.3.3

6.3.4

7.1.1

7.1.2.1

Vybér zkusebnich vzorkd a v8echny zkousky se provadeéji za piitomnosti a
pod dozorem zastupce autorizované osoby. V pfipadé zkousky podie étvrté
odrazky bodu 6.2.1 se mlze autorizovana osoba omezit na to, Ze bude
zastoupena pouze pfi vybéru zkusebnich vzork( a prezkoumani vysledku.

Po provedeni vSech stanovenych zkouSek se viechny lahve v davce musi
podrobit hydraulické zkousce podle bodu 7.4 ¢asti Il. za pfitomnosti a pod
dozorem zastupce autorizované osoby.

ZKOUSKY

MECHANICKE ZKOUSKY

S vyjimkou poZadavkul, které jsou uvedeny nize, se mechanické zkousky
provadeéji podle téchto norem:

EURONORM 2-80: zkouska tahem pro ocel,
EURONORM 3-79: zkouska tvrdosti dle Brinella,
EURONORM 6-55: zkouska ohybem pro ocel,

EURONORM 11-80: zkouska tahem pro ocelové plechy a pasy tloustky do
3 mm,

EURONORM 12-55: zkouska ohybem pro ocelové plechy a pasy tloustky
do 3 mm.

Vseobecné pozadavky

V§echny mechanické zkousky pro ovéfeni jakosti materialu pouZitého pro
vyrobu lahvi se provadéji na zkusebnich tyCich odebranych ze zhotovenych
lahvi.

Druhy zkousek a vyhodnoceni vysledku zkousek

Na kazdé zkusebni lahvi se provede jedna zkouSka tahem v podélném
sméru a étyfi zkousky ohybem v obvodovém sméru.

Zkouska tahem

7.1.2.1.1 Zkusebni ty¢ pro zkousku tahem musi odpovidat ustanovenim:

~ kapitoly 4 normy EURONORM 2-80, je-li jeji tloustka 3 mm nebo vétsi,

— kapitoly 4 normy EURONORM 11-80, je-li jeji tloustka mensi nez 3 mm.
V tomto pfipadé bude mérena Sitka a délka zkuSebni ty€e 12,5 mm,
resp. 50 mm bez ohledu na tloustku zkuSebni tyce.

Obé strany zku$ebni tyCe, které odpovidaji vnitfnimu a vnejSimu povrchu
stény lahve, nesméji byt obrobeny.

7.1.2.1.2 - U slitin C podle bodu 2.1.2 pism. b) ¢asti |. a slitin podle bodu 2.1.2

pism. c) ¢asti ., nesmi byt taznost mensi nez 12 %.

— U slitin B podie bodu 2.1.2 pism. b) ¢asti I. nesmi byt taZnost men8i nez
12 %, jestlize se tahova zkouska provadi na jediné zku$ebni tyci
odebrané ze stény lahve. Zkouska tahem mize byt rovnéz provedena na
¢tyfech zkusebnich ty¢ich odebranych z poloh rovnomérné rozloZzenych
po sténé lahve. V tomto pfipadé je nutno dosahnout téchto vysledki:

— 24dna jednotliva hodnota taznosti nesmi byt mensi nez 11 %,
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— prumér ze &tyr méfeni taznosti musi byt alespon 12 %.
— V pfipadé nelegovaného hliniku nesmi byt taznost mensi nez 12 %.
7.1.2.1.3 Zjisténa hodnota pevnosti v tahu nesmi byt mensi nez Rp,.
Mez kluzu, ktera se stanovuje pfi zkouSce tahem, musi odpovidat hodnoté
pouzité podle bodu 1.1 &asti I. pfi vypoctu lahve.
Zjisténa hodnota meze kluzu nesmi byt mensi nez Re.

7.1.2.2 Zkouska ohybem.

7.1.2.2.1 Zkouska ohybem se provadi na zkuSebnich tyCich ziskanych rozfiznutim
prstence Sifky 3-a na dvé stejné asti; v Zadném pfipadé nesmi byt Sifka
zku$ebni ty¢e mensi nez 25 mm. Kazdy prstenec mlze byt obroben pouze
na okrajich. Okraje nesmi mit polomér zaobleni vétSi nez 1/10 tloustky
zkuSebni tyCe nebo mohou byt srazeny pod Uhlem 45°.

7.1.2.2.2 Zkouska ohybem se provadi na trnu o priméru d a na dvou valcich
vzdalenych od sebe d + 3 a. Béhem zkousky musi vnitini plocha prstence
zustat v dotyku s trnem.

7.1.2.2.3 Zkusebni ty¢ nesmi prasknout, je-li ohnuta okolo trnu tak, Zze vnitfni okraje
nejsou od sebe vzdaleny vice, nez ¢&ini primér trnu (viz schéma
v dodatku 2 této pfilohy).

7.1.2.2.4 Pomér (n) mezi pramérem trnu a tloustkou zkuSebni ty¢e nesmi prekrodit
hodnoty uvedené v tabulce 1.

Tabulka 1

skuteéna pevnost v tahu

R v MPa hodnota n

do 220 vcetné

nad 220 do 330 vcetné
nad 330 do 440 vCetné
nad 440

0 ~N O O

7.2 HYDRAULICKA ZKOUSKA NA ROZTRZENi
7.2.1 Zkusebni podminky
Zkousené lahve musi byt oznageny podle &asti lll.

7.2.1.1 Hydraulicka zkouska na roztrzeni se provadi ve dvou po sobé nasledujicich
etapach na zkuSebnim zafizeni, které umoznuje postupné zvySovani
pietlaku v lahvi az do jejiho roztrzeni a grafické znazornéni kfivky zavislosti
pfetlaku na ¢ase. Zkouska se musi provadét za pokojove teploty.

7.2.1.2 'V prubéhu prvni etapy se pfetlak zvySuje konstantni rychlosti az do zacCatku
plastické deformace. Rychlost zvySovani pfetlaku nesmi pfekrocit
0,5 MPals.
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722
7.2.2.1

7222

7.223
7224

7.2.2.5

7.3
7.3.1
7.3.2

7.3.3

Od zacatku plasticke deformace (druha etapa) nesmi byt vykon €erpadla
vétsi nez dvojnasobny oproti prvni etapé a musi byt udrzovan konstantni az
do roztrzeni lahve.

Vyhodnoceni zkousky

Vyhodnoceni zkousky na roztrZzeni zahrnuje:

— vyhodnoceni kfivky zavislosti pfetlaku na €ase pro ur€eni pfetlaku pfi
roztrzeni,

— vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okraja,

—~ oveéfeni, zda v pfipadé lahve s konkavnim dnem nedo$lo k obraceni
tvaru dna.

Zméfeny pretlak pfi roztrzeni (P,) musi byt vétsi nez hodnota dana
vzorcem:

P, = 20ax R,
D-a
Zkouska na roztrzeni nesmi zpUsobit rozpad lahve na ziomky.

Hlavni trhlina nesmi mit charakter kfehkého lomu to znamena, Ze okrajové
hrany lomu nesmi byt radiaini, ale musi byt sklonény vici roviné praméru a
vykazovat kontrakci.

Trhlina je pfijatelna pouze za téchto podminek:

— v pfipadé lahvi o tloustce stény "a" do 13 mm:

— veétsi ¢ast trhliny musi byt zfeteiné podélna,

— trhlina se nesmi nékolikanasobné rozvétvovat,

— trhlina se nesmi obvodové rozsSifovat dale nez 90° na kazdou stranu od
své hlavni ¢asti,

— trhiina se nesmi §ifit do casti lahve, které jsou 1,5 krat silnéjSi nez

nejvétsi tloustka meéfena v poloviné delky lahve; v pfipadé lahvi s
konvexnim dnem nesmi trhlina dosahnout stfedu dna lahve;

— v prfipadé lahvi o tloustce "a" presahujici 13 mm musi byt veétsi Cast
trhliny zfetelné podélna.

Trhlina nesmi odhalit zietelnou vadu materialu.

CYKLICKA UNAVOVA ZKOUSKA
Zkousena lahev musi byt oznaéena podle &asti Il

Cyklicka Gnavova zkouska se provadi s pouzitim nekorozivni kapaliny na
dvou lahvich, u kterych vyrobce zaru€uje, Ze jsou dostatecné
reprezentativni pro minimaini konstrukéni hodnoty specifikované v
konstrukénim navrhu.

Tato zkou$ka je cyklicka. Horni cyklicky pfetlak je roven bud pfetlaku Py
nebo jeho dvéma tretinam.
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7.4
7.4.1

7.4.2

743
7.4.4

7.5

Dolni cyklicky pretlak nesmi pifekrocit 10 % hodnoty horniho cyklického
pfetlaku.

Minimaini pocet cykll a maximalni zku$ebni frekvence jsou uvedeny
v tabulce 2:

Tabulka 2
maximalni pouzity pfetlak P, 213 P,
minimalni pocet cykld 12 000 80 000
maximalni frekvence cykll za|5 12
minutu

Teplota méfena na vnéjSi sténé lahve nesmi b&hem zkousky prekrogit
50 °C.

Zkouska se povazuje za vyhovujici, kdyz lahev dosahne pozadovaného
poctu cykil, aniz dojde k uniku kapaliny.

HYDRAULICKA ZKOUSKA

Pretlak vody v lahvi se musi zvétSovat rovnhomérnou rychlosti az do
dosazeni pretlaku P.

Lahev musi zlstat pod pretlakem Py, dostatec¢né dlouho, aby se prokazalo,
ze pretlak nema tendenci klesat a Ze nedochazi k uniku kapaliny.

Po zkousce nesmi lahev vykazovat trvalou deformaci.

Lahve, které nesplni pozadavky zkousky, musi byt vyfazeny.

KONTROLA HOMOGENITY LAHVE

Zkouskou se ovéruje, zda kterékoli dva body na vnéjSim povrchu lahve
nevykazuji rozdil v tvrdosti vetsSi nez 15 HB. Kontrola se provadi na dvou
pficnych fezech lahve pobliz hrdla a dna, vzdy ve Ctyfech rovnomeérne
vzdalenych bodech.
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7.6

7.7

KONTROLA HOMOGENITY DAVKY

Touto zkou$kou, kterou provadi vyrobce, se méfenim tvrdosti nebo jinym
vhodnym zplsobem ovéfuje, zda nedos$lo k chybé pfi volbé vychozich
polotovartl nebo pfi tepelném zpracovani.

KONTROLA DNA

Stfedem dna lahve se provede se podéiny fez a jeden z takto ziskanych
povrchll se vylesti pro zkousku pfi pétinasobném aZ desetindsobném
zvétseni.

Lahev se povaZuje za vadnou, jsou-li zjistény trhliny. Za vadnou se
povazuje i tehdy, jestlize rozméry pritomnych poérd ¢i vméstkl se ukazuiji tak
velké, Ze mize byt ohroZzena bezpecnost.
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CAST 1.1
KOROZNi ZKOUSKY

1. ZKOUSKA NACHYLNOSTI K MEZIKRYSTALICKE KOROZI

Nize popsana metoda se sklada z ponofeni zkusebnich vzork(l odebranych
ze zkousené zhotovené lahve do jednoho ze dvou rlznych korozivnich
roztok( a z jejich vyhodnoceni po stanovené dobé leptani s cilem zjistit
jakékoli znamky mezikrystalické koroze a uréit povahu a stuperi této koroze.
Sifeni mezikrystalické koroze se zjiStuje metalograficky na vylesténych
plochach fez( kolmych k leptanému povrchu.

1.1 ODBER ZKUSEBNICH VZORKU

ZkuSebni vzorky se odebiraji z horni zaoblené &asti, télesa a dna lahve
(obrazek 1), aby bylo mozné provést na materialu z téchto tfi ¢asti lahve

zkousky s roztokem A podle bodu 1.3.2.1 nebo s roztokem B podle bodu
1.3.2.2.

Kazdy zkuSebni vzorek musi mit celkovy tvar a rozméry podle obrazku 2.

Plochy a1 a2 a3 a4, b1 b2 b3 b4, a1 a2 b2 b1, a4 a3 b3 b4 se vyfiznou
pasovou pilou a peclivé opracuji jemnym pilnikem. Plochy a1 a4 b4 b1 a a2
a3 b3 b2, které odpovidaji vnitfnimu a vnéjSimu povrchu lahve, se
ponechaji v hrubé opracovaném stavu.

1.2 PRIPRAVA POVRCHU PRED KOROZIVNIM LEPTANIM
1.2.1 Potrebné latky
HNO; pro analyzu, hustota 1,33 g.cm 2
HF pro analyzu, hustota 1,14 g.cm 3 (pfi 40%),
deionizovana voda.
1.2.2 Postup
V kadince se pfipravi roztok:
HNO;: 63 cm®,
HF: 6 cm3,
H,0: 929 cm’.
Roztok se zahreje na teplotu 95 °C.

Kazdy zkusebni vzorek, zavé$eny na hlinikovém draté, se vystavi plsobeni
tohoto roztoku ponofenim na dobu 1 minuty.

Vzorek se omyje tekouci vodou a potom deionizovanou vodou.

Pro odstranéni vSech pfipadnych usazenin médi se vzorek ponofi do
kyseliny dusi¢né podie bodu 1.2.1 na dobu 1 minuty pfi pokojové teploté.

Vzorek se oplachne deionizovanou vodou.
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1.3
1.3.1

1.3.2
1.3.2.1

Aby se zabranilo okysli¢eni vzorkl, musi byt zkugebni vzorky ihned po této
pfipravé ponofeny do pfisiu§né korozni lazné (viz bod 1.3.1).

PROVEDENI ZKOUSKY

Podle uvazeni autorizované osoby se pouZije jeden z té&chto dvou
korozivnich roztokl: prvni slozeny z 57 g/l chloridu sodného a 3 g/l peroxidu
vodiku (roztok A), druhy sloZeny z 30 g/l chloridu sodného a 5 g/l kyseliny
chlorovodikové (roztok B).

Priprava korozivnich roztoku
Roztok A

1.3.2.1.1 Potfebné latky:

NaCl krystalicky pro analyzu,

H,0; lékarsky,

KMnQO4 pro analyzu,

H,SO4 pro analyzu, hustota 1,83 g.cm 2

deionizovana voda.

1.3.2.1.2 Titrace peroxidu vodiku

ProtoZe peroxid vodiku neni pfrili§ stabilni, je dllezité pfed kazdym pouzitim
zkontrolovat jeho titr timto zpGsobem:

Pipetou se odmeéri 10 cm® peroxidu vodiku a dofedi se deionizovanou
vodou na 1000 cm’ (v odmérné barice), &imZ se ziska roztok peroxidu
vodiku oznaceny C. Pipetou se odméfi do Erlenmeyerovy bariky:

— 10 cm® roztoku peroxidu vodiku C,

—  pfiblizné 2 cm® H,S0, hustoty 1,83 g.cm .

K titraci se pouzije roztok 1,859 g/l manganistanu draselného. Manganistan
draselny samotny slouzi jako indikator.

1.3.2.1.3 Princip titrace

Reakci manganistanu draselného s peroxidem vodiku v prostfedi kyseliny
sirové vyjadfuje rovnice:

2 KMnO4 + 5 Hy0; + 3 HSO4 — K2SO4 + 2 MNSO4 + 8 HO + 5 Oy,
Z niz vyplyva ekvivalence: 316 g KMnO,4 = 170 g H20.

1 g Ccistého peroxidu vodiku tedy reaguje s 1859 g manganistanu
draselného; ztohoto divodu se pouziva roztok 1,859 g/l manganistanu
draselného, ktery nasycuje - v odpovidajicich objemovych pomérech - 1 g/
peroxidu vodiku. ProtoZze peroxid vodiku byl na pocatku 100-nasobné
zfedén, predstavuje 10 cm?® zkudebniho vzorku 0,1 cm® plivodniho peroxidu
vodiku.
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Objem roztoku manganistanu draselného v cm®, spotitebovaného k titraci,
se vynasobi deseti, ¢imz se ziska hodnota titru T plvodniho peroxidu
vodiku v g/l.

1.3.2.1.4 Pfiprava roztoku
Postup pro 10 litrG:

570 g chloridu sodného se rozpusti v deionizované vodé tak, aby se ziskal
roztok o celkovem objemu 9 |. Pfida se peroxid vodiku v mnozZstvi
vypoéitaném nize uvedenym zplsobem. Roztok se promicha a doplni
deionizovanou vodou na objem 10 1.

Vypocet objemu peroxidu vodiku, ktery je tfeba pfidat do roztoku
Potfebné mnozZstvi gistého peroxidu vodiku: 30 g.
Jestlize peroxid vodiku obsahuje T grami H>O, na 1 |, bude potfebny
objem vyjadfeny v cm’:
1000- 30
T
1.3.2.2 Roztok B
1.3.2.2.1 Potfebneé latky:
NaCl krystalicky pro analyzu,
HCI ¢ista koncentrovana, 37 % HCI,

deionizovana voda.

1.3.2.2.2 Pfiprava roztoku:
Postup pro 10 | roztoku:

300 g chloridu sodného a 50 g HCI (50 g = 0,5 %) se rozpusti v 9 litrech
deionizované vody, promicha a doplini na 10 litrd.

1.3.3 Podminky leptani
1.3.3.1 Leptani v roztoku A

Korozivni roztok se nalije do krystalizatoru (pfipadné do Siroké kadinky)
umisténého ve vodni lazni. Vodni lazef se micha magnetickym michadlem
a teplota se reguluje dotykovym teplomérem.

Zkusebni vzorek se bud zavési do korozivniho roztoku na hlinikovém dratu
nebo se umisti vroztoku tak, Ze spoéivd pouze na rozich, coZ je
vyhodnéjsi. Doba leptani je 6 hodin, teplota se udrzuje na 30 °C = 1 °C. Je
tfeba dbat na to, aby bylo zajisténo dostateéné mnozstvi Cinidla, alespofi 10
cm® na cm? povrchu vzorku.

Po leptani se zkusebni vzorek omyje vodou, ponofi se asi na 30 sekund do
50 % roztoku kyseliny dusi¢né, opét se omyje vodou a osusi stlacenym

vzduchem.
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1.3.3.2

1.3.33

1.4
1.4.1

1.4.2

1.5

N_ajednou Ize leptat vice zkusebnich vzork(, pokud patfi ke stejnému typu
slitiny a vzajemné se nedotykaji. Samoziejmé musi byt dodrzeno minimalni
mnoZstvi ¢inidla na jednotku povrchu vzorku.

Leptani v roztoku B

Korozivni roztok se nalijje do vhodné sklenéné nadoby (napfiklad do
kadinky). Zkouska se provadi za pokojové teploty. Neni-li mozné se béhem
zkousky vyhnout kolisani pokojové teploty, je vhodnéjsi provadét zkousku
ve vodni lazni, jejiz teplota se termostatem udrzuje na 23°C. Doba leptani
je 72 hodin. -

Upevnéni zkusebnich vzork( v korozivnim roztoku je podle bodu 2.3.1. Po
leptani se vzorky peclivé omyiji deionizovanou vodou a osusi stlacenym
vzduchem prostym mastnoty. Je tieba dbat na to, aby pomér mnozstvi
korozivniho roztoku k povrchu vzorku v mi/cm? byl neustale udrzovan na
hodnoté 10 : 1 (viz bod 2.3.1).

PRIPRAVA ZKUSEBNICH VZORKU K VYHODNOCENI
Potrebné materialy

Zalévaci misky o rozmérech napfiklad:

— vnéjsi pramér: 40 mm,

— vyska: 27 mm,

— tloustka stény: 2,5 mm,

aralditova pryskyfice DCY 230
} nebo ekvivalentni materialy
tuzidio HY 951

Postup

Kazdy zkusebni vzorek se umisti svisle do zalévaci misky tak, aby spocival
na plose a1 a2 a3 a4. Okolo vzorku se nalije smés aralditu DCY 230 a
tuzidla HY 951 v poméru 9 : 1.

Doba vytvrzovani je 24 hodin.

Urcité mnozstvi materialu se z plochy a1l a2 a3 a4 odstrani nejlépe
odsoustruzenim tak, aby fez a'1 a'2 a'3 a’4 pozorovany pod mikroskopem
nevykazoval korozi zasahujici do néj z povrchu a1 a2 a3 a4. Vzdalenost
mezi povrchy a1 a2 a3 a4 a a1 a'2 a'3 a4, to je tloudtka odebrana
soustruhem, musi byt nejméné 2 mm (obrazky 2 a 3).

Rez pro vyhodnoceni musi byt mechanicky vylestén oxidem hlinitym
nejprve na papife a potom na plsti.

METALOGRAFICKA KONTROLA ZKUSEBNICH VZORKU

Kontrola spodiva v zaznamenani rozsahu mezikrystalické koroze v oblasti
podél obvodu fezu zkoumaného podle bodu 1.6. Pfitom se berou v tvahu
vlastnosti kovu na vnéj§im i vnitfnim povrchu lahve a napfi¢ sténou lahve.
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1.6

2.1

2.2

2.3
2.31
2.3.11

2.3.1.2

Rez se zkoumd nejprve pii malém zvétSeni (napfiklad 40 x) za ugelem
nalezeni nejvice zkorodované oblasti a potom pfi vétsim zvétSeni, obvykle
asi 300 x, za u€elem posouzeni povahy a rozsahu koroze.

VYHODNOCENI METALOGRAFICKE KONTROLY
Vyhodnoceni spociva v ovéfeni, zda mezikrystalicka koroze je povrchova:

1. u slitin s rovnoosymi krystality nesmi hloubka koroze podél celého
obvodu fezu prekrocit vyssi z téchto dvou hodnot:

— velikost tfi zrn ve sméru kolmém na zkoumany povrch,
- 0,2 mm;

Je v8ak povoleno mistni pfekroceni téchto hodnot za pfedpokladu, ze
neni pozorovano ve vice nez &tyfech zornych polich pfi 300-nasobném
zvétseni.

2. u slitin s krystality orientovanymi jednim smérem v dusledku tvareni za

studena nesmi hloubka koroze z kazdé strany, které pfedstavuji vnitini
a vnéjsi povrch lahve, pfekrocit 0,1 mm.

ZKOUSKA NACHYLNOSTI KE KOROZI POD NAPETIM

Nize popsana metoda se sklada z prilozeni mechanického napéti na
prstence vyfiznuté z valcové &asti lahve, jejich ponofeni do solného roztoku
na stanovenou dobu a nasledného vyjmuti a vystaveni del§imu pUsobeni
vzduchu, pfitemz tento cyklus se opakuje po 30 dnd. Jestlize se na
prstencich po 30 dnech neobjevi trhliny, mize byt slitina povazovana za
vhodnou k vyrobé lahvi.

ODBER ZKUSEBNICH VZORKU

Z valcové &asti lahve se vyfizne Sest prstencd o Sifce 4-a nebo 25 mm,
podie toho, ktera je vétsi (viz obrazek 1). Zkudebni vzorky musi mit vyfez
60° a vystavi se plisobeni mechanického napéti vyvolaného pomoci Sroubu
a dvou matek (viz obrazek 2).

Vnitini ani vnéjsi povrch zkusebnich vzorkl nesmi byt obroben.

PRIPRAVA POVRCHU PRED KOROZNI ZKOUSKOU

Véechny stopy mastnoty, oleje a lepidla pouZivaného pro tenzometry (viz
bod 2.3.2.4) se musi odstranit vhodnym rozpoustédlem.

PROVEDENI ZKOUSKY
Priprava korozivniho roztoku

Solny roztok se pfipravi rozpusténim 3,5 + 0,1 hmotnostnich dilil NaCl v
96,5 hmotnostnich dilech vody.

Hodnota pH cerstvé pfipraveného roztoku musi byt v rozmezi od 6,4 do 7,2.
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2.3.1.3

2.3.1.4

2315

23.2

2.3.21
2.3.2.2
2323

2324
2325

2.3.26

2.3.27

2328
2329

Hodnota pH se miZe upravit pouze zfedénou kyselinou chlorovodikovou
nebo zfedénym roztokem sody.

Doplfiovani roztoku se nesmi provadét pfidanim solného roztoku podle
bodu 2.3.1.1, ale pouze pfidanim destilované vody do plvodni Urovné
hladiny v nadobé. Dopinovani se mlze podle potifeby provadét denné.

Roztok je nutné kazdy tyden apiné vyménit.

Prilozeni napéti na prstence
TFi prstence se stlaci tak, aby byl pod napétim vnéjsi povrch.
TFi prstence se roztahnou tak, aby byl pod napétim vnitini povrch.

Velikost napéti musi byt rovna hodnoté nejvétSiho dovoleného namahani
pouzité pfi vypoctu tloustky stény:

R, . . " . ..
1—;, kde R. je zaruCena nejmensi hodnota smluvni meze kluzu pfi 0,2 %
WD

v [MPal.
Skuteéné napéti |ze méfit elektrickymi tenzometry.
Napéti muze byt také vypoéteno pomoci vzorce

D =Dt R(D-a)’ |
4Eaz
kde
D'= pramer prstence stlaceného (nebo rozevieného);
D = vnéjsi prGmér lahve v mm;
= tloustka stény lahve v mm;
R = Xt [MPa];

=

E = modul pruznosti v MPa—7.10 * MPa;
z = korek¢ni Cinitel (obrazek 3).

Je dllezité, aby matice a Srouby byly od prstencl elektricky izolovany a
chranény proti korozi roztokem.

Sest prstencl musi byt zcela ponofeno do solného roztoku na dobu 10
minut.

Potom se prstence vyjmou a 50 minut ponechaji na vzduchu.

Tento cyklus se musi opakovat po dobu 30 dni nebo do prasknuti
prstence, podle toho, co nastane dfiv.

2.3.2.10 Vzorky se peclivé prohlédnou, zda nemaji trhliny.
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24

2.5
2.5.1

252

2.6

2.6.1
26.2
26.3

264

2.6.5

VYHODNOCENI VYSLEDKU

Slitina se povazuje za vhodnou pro vyrobu lahvi na plyny, jestlize Zadny
prstenec vystaveny napéti nevykazuje vznik trhiin viditelnych pouhym okem
nebo pfi malem zvétdeni (10 az 30 x) na konci zkousky, to je po 30 dnech.

PRIPADNA METALOGRAFICKA KONTROLA

Pokud nelze pfitomnost trhlin s jistotou vylou¢it (napfiklad pfi vzniku fady
leptovych dllkd), je mozné se o ni pfesvédéit dodate¢nou metalografickou
kontrolou provedenou na fezu kolmém k ose prstence v podezielé oblasti.
Provede se porovnani stran prstence namahanych tahovym a tiakovym
napéeti z hlediska druhu koroze (mezikrystalické &i transkrystalické) a
hloubky korozniho proniknuti.

Je-li koroze na obou stranach prstence podobna, povaZuje se slitina za
vyhovujici.

Naopak, jestlize strana prstence namahana tahovym napétim vykazuje
mezikrystalické trhliny, které jsou zfetelné hlubsi nez na strané namahané
tlakovym napétim, prstenec pfi zkousce nevyhoveél.

PROTOKOLY
Musi byt uveden nazev slitiny a/nebo Cislo jeji normy.
Musi byt udany meze obsahu jednotlivych prvki ve slozeni slitiny.

Musi byt uvedeno skute¢né chemické sloZeni tavby, ze které byly lahve
vyrobeny.

Musi byt uvedeny skuteCné mechanické vlastnosti slitiny spolu s
minimalnimi pozadavky na mechanické vilastnosti.

Musi byt uvedeny vysledky zkousek.
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_ da nebo 25 mm

il \

hrazek 1

syorniky
matice
izoladni podinZky

piiblifné 60

namahand razeviranim namahani stiadovanim
hrdzek 2

1 I
¢,9% //_ , ,
0.98
o
052

0%

0,88

1 {

¢ 10 I M S D S N M W
Z: Forekéni Cinitel Dia

X 4

Cihrdzek 3
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Dodatek 1 k ¢ast 1.

Obrazek 1
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Dodatek 2 k ¢ast I,

-

tloudt’ka steny lihve
Y

olvor @ =3 mm

bl

20 mm

A
Y

Obrazek 2

zkudebni vzorck stény lahwve

araldit

Obrazek 3
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CAST IIl. Znacky a napisy
1. OBECNE

1.1 Znacky a napisy uvedené v tomto bodé musi byt vyrazeny viditeln&, &itelné
a nesmazatelné na horni zaoblené &asti lahve.

1.2 V pfipadé lahvi o objemu do 15 | 1ze znaéky a napisy vyrazit bud na horni
zaoblenou ¢ast nebo na jinou €ast lahve dostate¢né tloustky.

1.3 V pfipadé lahvi o priméru mensim nez 75 mm musi byt tyto znagky vysoké 3

mm.

1.4 EHS znacka schvaleni vzoru se vyrazi v tomto pofadi:

na lahve, které podléhaji EHS schvaleni vzoru a EHS ovéreni:
stylizované pismeno g,

poradové Cislo 2 oznacujici skupinu bezesvych lahvi na plyny z hliniku a
jeho slitin,

velké pismeno (nebo pismena) oznacujici stat, ktery udéli EHS

schvaleni vzoru, a posledni dvé Cislice roku, kdy bylo schvaleni vzoru
udéleno,

Cislo EHS schvaleni vzoru (priklad: € 2 D 79 45);

Priklad této znacky je uveden v bodé 2.1.

1.5 Pro pfipady kdy neni vyZzadovano pro urcitou kategorii lahvi EHS ovéfeni pak po
ovéreni, Ze kazda lahev vyhovuje pozadavkim na tuto kategorii, pfipoji vyrobce
na lahev na vlastni odpoveédnost stejnou znacku jako je znacka EHS schvaleni
vzoru, ale umisténou v Sestiuhelniku.

Pfiklad této znacky je uveden v bodé 2.2.

1.6 Znacka EHS ovéreni se vyrazi v tomto poradi:

malé pismeno "e",

velké pismeno (nebo pismena) oznadujici stat, ve kterém bylo ovéfeni
provedeno, popfipade jedno nebo dvé Cisla oznadujici Uzemni oblast,

znacku autorizované osoby pfipojenou ovéfujicim zaméstnancem,
popfipadé spolu se znackou tohoto zameéstnance,

Sestithelnik,
datum ovéreni: rok, mésic (pfiklad: e D 12 48 80/01).

2. ZNACKY TYKAJICI SE EHS SCHVALENI VZORU
2.1 Znacka EHS schvaleni vzoru (viz bod 1.4)
Priklad: EHS schvaleni vzoru udélené Ceskou republikou v roce

G281 5501

Ceeas Cislo EHS schvaleni vzoru.
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2.2 Znacka EHS schvaleni vzoru a vyjmuti z EHS ovéreni (viz bod 1.5)
Piiklad: S EHS schvaleni vzoru vydané Ceskou republikou v
/o cy 3_\ roce 2001.
(; ? ) Cislo EHS schvaleni vzoru.
N/
3. ZNACKY EHS OVERENI
3.1 Popis znacek EHS ovéreni

3.11 Znacky EHS ovéreni, které se pfipojuji na lahve podle bodu 2.4 jsou tyto:
3.1.1.1  Znacka konetného EHS ovéreni se sklada ze dvou znacek:, kdy:
3.1.1.1.1 prvni znacku tvofi pismeno "e", které obsahuje:

— v horni poloviné velké pismeno (velka pismena) oznacujici stat, kde se
ovéreni provadeélo, pokud je to nutné, spolu s jednim nebo dvéma Cisly
oznacujicimi uzemni &lenéni,

— v dolni poloviné znacku autorizované osoby pfipojenou ovéfujicim
technikem, popfipadé spolu s jeho znackou;

3.1.1.1.2 druha znacka se sklada z data ovéreni umisténého uvniti Sestidhelniku
s presnosti dle této pfilohy.

3.2.2.1  Znacku dilciho EHS ovéreni tvofi pouze prvni znacka.

Jestlize nadoba nemlze byt smontovana v misté vyroby nebo pokud by
jeji doprava mohia ovlivnit jeji vlastnosti, je nutno provadét EHS ovéreni
timto zpUsobem:

— ovéfeni nadoby v misté vyroby autorizovanou osobou zemé puvodu,
ktera za predpokladu, Ze nadoba vyhovuje pozadavkim EHS, pfipoji
znacku "e" popsanou v bodé 3.1.1.1.1. a predstavujici znacku dil€iho EHS
ovéreni,

— konecné ovéreni nadoby v misté instalace autorizovanou osobou zemé
uréeni, ktera za piedpokladu, ?e nadoba vyhovuje pozadavk(im EHS,
pfipoji znacku popsanou v bodé 3.1.1.1.2, jez spolu se znackou dilciho
EHS ovéreni tvofi znacku konecného EHS ovéfeni.

3.2 Tvar a rozmeéry znacek

3.2.1 Priklad znacek popsanych v bodech 3.1.1.1.1 a 3.1.1.1.2 je znazornén na
obrazcich 1 a 2.

Pokud se nestanovi jinak, musi byt pismena a &islice kazdé znacky vysoké
nejméné 5 mm.

3.2.2  Autorizovana osoba informuje pfisiuéné notifikované osoby ostatnich statl
o svém ustaveni a pieda jim kopie vyobrazeni znaéek EHS ovéfeni, ktere

bude pouzivat.
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3.3
3.3.1

3.3.2

Pfipojovani znacek
Znacka kone¢ného EHS oveéfeni se pripoji na pozadované misto na lahev
po jejim kone¢ném ovéfeni a uznani za vyhovujici poZzadavkim EHS.

Jestlize se ovéfovani provadi ve vice etapach, musi byt v misté vyroby
pfipojena na lahev nebo na jeji Cast znacka dilCiho EHS ové&ieni, ktera ji
oznacuje za vyhovujici pozadavkim EHS v dané etapé ovérovaciho
postupu, a to na misto zvlasté ur€ené pro pfipojeni zna¢ek nebo na jiné
misto stanovené v této priloze.
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Obrazek 1

Obrazek 2
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4, NAPISY TYKAJICi SE PROVEDENI:
4.1 napisy tykajici se materialu:
Cislo oznacujici hodnotu R v MPa, ktera byla pouzita jako zaklad vypoétu;
4.2 napisy tykajici se hydraulické zkousky:
zkusebni pfetlak v 0,1 MPa s pfipojenym symbolem 0,1 MPa;
4.3 napisy tykajici se typu lahve:

hmotnost lahve véetné v8ech &asti s lahvi pevné spojenych, avsak bez
ventilu ¢i kohoutu, v kilogramech a nejmens$i objem zarueny vyrobcem
lahve v litrech;

Cisla ozna&ujici hmotnost a objem musi byt zaokrouhlena na jedno
desetinné misto. Hodnota objemu se zaokrouhluje doll, hodnota hmotnosti
se zaokrouhluje nahoru.

44 napisy tykajici se mista pavodu lahve:

velké pismeno (nebo pismena) oznacujici zemi pivodu, dale pak znac¢ka
vyrobce a vyrobni islo.

4.5 Pfiklady znaCek a napisu jsou znazornény v nakresu v dodatku 1.
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CAST Iv.
CERTIFIKAT EHS SCHVALENI VZORU

VYAl e na zaklade
nafizeni vlady &. 210/2001 Sb.,kterym se stanovi technické pozadavky na tlakové

nadoby na pfepravu plyn(, v souladu se smérnici Rady 84/525/EHS ze 17. zafi
1984, vztahujici se na:

BEZESVE LAHVE NA PLYN Z NELEGOVANEHO HLINIKU
A Z HLINIKOVYCH SLITIN

EHS schvalenivzoru €. ..........ccccoovviiiiii zedne ...
TYP JANVE. ... e
(popis typové fady lahvi, ktera obdrzela EHS schvaleni)

Ph o Do B i
Lmineceeee e Limax «oooveereemnmeennnennns Vimin ceeeveeeeeeeeenne, Vimax cooeeeeseeneeaineeennn.
Vyrobce nebo ZastupCe ...

Podrobné Gdaje o vysledcich zkousek pro EHS schvaleni vzoru a o hlavnich
vlastnostech vzoru jsou pfilozeny.

V8echny informace poda ...l
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TECHNICKA PRILOHA K EHS CERTIFIKATU SCHVALENI VZORU

1. Vysiedky EHS prezkouseni vzoru s ohiedem na EHS schvaleni.
2. Informace o hlavnich viastnostech vzoru, zejména:

— podelny fez lahvi typu, pro néjz bylo udéleno schvaleni vzoru, obsahujici tyto
udaje:
— jmenovity vnéj§i primér, D, s udanim konstrukénich toleranci stanovenych
vyrobcem,
— nejmensi tloustku stény, a,

— nejmensi tloustku dna a horni zaoblené ¢asti, s udanim konstruk&nich
toleranci stanovenych vyrobcem,

— nejmensi a nejvétsi délku (nebo délky) Lnin, L max;
— objem nebo objemy, Viin, Vinax,
— pretlak, Py;
— jmeno vyrobce/€islo vykresu a datum;
— nazev typu lahve;

- Udaje o slitiné podle bodu 2.1 [druh/chemické sloZeni/zplsob vyroby/tepeiné
zpracovani/zaru¢ené mechanické vlastnosti (pevnost v tahu - mez kluzu)].
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CAST V.
VZOR
CERTIFIKAT EHS OVERENI

Podle nafizeni vlady ¢.210/2001 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na
tlakové nadoby na pfepravu plynt

AULOTIZOVANA OSODA ... e e e,

EHS SChVAIGNI VZOTU €. ..o e e e e e,
POPIS TANVI coeeee e
EH S OV NI €. oo e e e
DAVKE C. oo, A e,

VYTODCE . e e
(jméno a adresa)
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OVEROVACI ZKOUSKY
1. MERENI NA VZORKU LAHVI

< Hmotnost . . e “p

Zkouska Davka Viodni objem prazdné lahve Nejmensi zméfena tloustka
obsahujici

Cisl oS .

cislo gg g (n (kg) stény (mm) dna (mm)

2. MECHANICKE ZKOUSKY PROVEDENE NA VZORKU LAHViI

Tahova zkouska

. Zkusebni ty¢ | Mez Pevnost . Zkouska Hydraulicka | Popis lomu
Zkouska | 1€Pe€IN€ |podle normy | kiuzu v tahu Taznost |ohybem | zkouska na| (popis nebo
& Zpracovani | ERONORM R. R A 0 180° roztrzeni schéma)
c. a) 2-80 bez
b) 11-80 [MPa] [MPa] | (%) prasknuti | 101 MPal

Minimalni stanovené hodnoty
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NiZe podepsany timto potvrzuje Uspé&sné provedeni ovéfovacich postupll, zkousek
a kontrol, které jsou predepsany v bodé 6.3 Casti Il., pfilohy ¢. 3 k nafizeni viady

¢. 210/2001 Sh., kterym se stanovi technické poZadavky na tlakové nadoby na
pfepravu plyn0.

ZVIASTNT POZNAMKY ...
ObECNE POZNAMKY ... et
Datum ..o MISTO oo
(podpis zaméstnance autorizované
osoby)
= 1o (o]0 o1 o | OO PP

(Autorizovana osoba)
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Dodatek 1
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Dodatek 2

Schéma zkousky ohybem
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KANT CZ, s. r. 0., Hybernskd 5, LINDE Praha, a. s., Opletalova 35, Moraviapress, a. s., Na Florenci 7-9, tel.: 02/232 07 66, PROSPEKTRUM,
Na Poifé{ 7; Praha 2: ANAG, spol. s . 0., ndim. Miru 9 (Ndrodn{ ddm), BMSS START, s. r. 0., Vinohradskdi 190, NEWSLETTER PRAHA,
Safatikova 11; Praha 4 PROSPEKTRUM, Nikupni centrum Bud&ovickd, Olbrachtova 64, SEVT, a. s., Jihlavskd 405; Praha 5: SEVT, a. s.,
E. Peskové 14; Praha 6: PPP — Staitkovd Isabela, Puskinovo nim. 17; Praha 8: JASIPA, Zenklova 60, Specializovand prodejna Sbirky zikond,
Sokolovskd 35, tel.: 02/24 81 35 48; Praha 10: Abonentn{ tiskovy servis, Hdjek 40, Uhfinéves; Pferov: Knihkupectvi EM-ZET, BartoSova 9; Sokolov:
KAMA, Kalousek Milan, K. H. Borovského 22, tel.: 0168/303 402; Sumperk: Knihkupectvi D-G, Hlavni tF. 23; Tébor: Milada Simonovi - EMU,
Budgjovickd 928; Teplice: L + N knihkupectvi, Kapelni 4; Trutnov: Galerie ALFA, Bulharskd 58; Usti nad Labem: Severoleskd distribuéni, s.r. 0.,
Havi¥skd 327, tel.: 047/560 38 66, fax: 047/560 38 77; Zab¥eh: Knihkupectvi PATKA, Zizkova 45; Zatec: Prodejna U Pivovaru, ZiZkovo nim. 76.
Distribuéni podminky pfedplatného: jednotlivé &istky jsou expedoviny neprodlené po dodin{ z tiskdrny. Objedndvky nového pfedplatného jsou
vyfizoviny do 15 dni a pravidelné dodévky jsou zahajoviny od nejbliZif &stky po ovéfeni dhrady pfedplatného nebo jeho zilohy. Cdstky vyslé v dobé
od zaevidovian{ pfedplatného do jeho dhrady jsou doposiliny jednorizové. Zmény adres a poctu odebiranych vytiskd jsou providény do 15 dni.
Reklamace: informace na tel. &isle 0627/305 168. V pisemném styku vidy uvidgjte ICO (privnickd osoba), rodné &islo (fyzickd osoba). Poddvédni
novinovych zisilek povoleno Ceskou postou, s. p., Odstépny zévod JiZn{ Morava Reditelstvi v Br& & j. P/2-4463/95 ze dne 8. 11. 1995,
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